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SSTWiORB-SUW-03.02 ROBOTY ZIEMNE - WYKOPY MECHANICZNE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow
mechanicznych, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - budowlany zbiornika wodociggowego wody uzdatnionej o
pojemnosci 250 m3. Inwestycja zlokalizowana jest w miejscowosci Debe Wielkie ul. Zdrojowa 12, dz. nr 664/10, 666/7,
664/9, 666/6, obreb 0011 jedn. ew. Debe Wielkie.

1.2.Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich
robdt ziemnych wykonywanych mechaniczne przewidzianych w projekcie. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem robot.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Technicznag
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg mechaniczne wykonanie wykopdw w gruncie kat. I-V.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST-00.01
,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.1. Gtebokos¢ wykopu - rdznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.

1.4.2. Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.3. Wykop $redni - wykop, ktdrego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.4. Wykop gteboki - wykop o gtebokosci ponad 3 m.

1.4.5.0dktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopow, a
nie wykorzystanych do budowy nasypow oraz innych prac zwigzanych z trasg drogowa

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jakosé¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym
pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajacego realizacjg umowy.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstgpien od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacja umowy
(Inspektora Nadzoru).

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Charakterystyka i podzial gruntéw wystepujacych w wykopach
Podstawe podziatu gruntdw na kategorie pod wzgledem trudnosci ich odspajania oraz przecietne wartosci gestosci
objetosciowej gruntow w stanie naturalnym oraz wspoétczynnikéw spulchnienia nalezy przyjmowac na podstawie normy PN-S-
02205 [11].

2.1. Warunki wykorzystania gruntéw z wykopu
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ w maksymalnym stopniu wykorzystane przez Wykonawce do
budowy nasypow, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Okredlenie gruntédw pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypdw nalezy przyjmowac wg tablicy 1, zgodnie z PN-S-02205
(11]
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Przezmaczenic Przydaine Przydame z zastrzedeniami Trei¢ zastzedenia
1 2 3 4
Na dolne warstwy | 1. Roadrobnione grunty skaliste 1. Rozdrobnione grunty skaliste - edy pory w gruncie skalistym beda
nasypow ponizej | twarde oraz gnunty kamieniste, migkkie wypelnione gruntem lub materialem
strefy preemarzania | Fwietrzelinowe, ramosze 1 otoczaki drobnoziamistym
2. Zwiry i pospolki, réwnicz gliniaste | 2. Zwietrzeliny i nimosze gliniaste | - gdy beda whudowane w miejsca suche
3. Piaski grubo, drednio i drobno- 3. Piaski pylaste, piaski gliniaste, lub zabezpieczone od wod gnuntowych
Ziarmniste, naiuralne i lamane pyly plaszczyste i pyly i powierzchniowych
4. Piaski gliniaste z dormieszhka fiakcji | 4. Piaski prochnicze, z wyjatkiem - do nasypow nie wyiszych niz 3 m,
Fwirowo-karmieniste) (orenowe) o pylastych piaskow prdchniczych zabezpieczonych przed zawilgoceniem
wskaniku U= 15 5. Gliny piaszczyste, pliny i gliny - w miejscach suchych lub preejsciowo
5. Zule wielkopiecowe | inne pylaste otaz inne o wi <35 % zawilgocomych
metalurgiczne ze starych zwalow 6. Gliny piaszezyste zwiezle, gliny | - do nasypow nie wyzszych niz 3 m:
(powyie) 5 lat) zwiezle i gliny pylaste zwiedle oraz | zabezpiecaonych przed zawilgoceniem
6. Lupld przyweglowe przepalone inne prunty o granicy phnnodciw, | lub po ulepszenin spoiwami
7. Wisiewld kamienne o zawartosc od 35 9% do 60 %
frakeji ilowej ponize) 2 %o 7. Wysiewki kamienne pliniaste o | - ady zwierciadio wody gruntowe
zawartosci frakoji lowej ponad 2 % | znajduje sie na plebolaéc wickszej od
kapilamosci biemej gruniu podioda
8. Awde wiclkopiecowe 1 inne - o ograniczone) podainose na rozpad
mefalurgicene z nowego studzenia | - lacene straty masy do 5%
(do 5 lar)
9. ohipki preyweglowe - edy wolne przesirzenie zostang
nieprzepalone wypelnione materialern
drobnoziamistym
10. Popioty lone | mieszaniry - edy zalegaja w migjscach suchych ub
popiolowo-adowe sa izolowane od wody
Nagomewarstwy | 1. Zwiry i pospolki 1. Zwiry i pospolki gliniaste - pod wanunkiem ulepszenia tych
nasypow watrefie | 2. Piaski grubo- i Srednioziamiste 2. Piaski pylaste i gliniaste gruntow spoiwanmi, takimi jak: cement,
przemarzania 3. Holupki przyweglowe przepalone | 3. Pyly piaszczyste i pyly wapno, aktywne popioly itp.
Zawieragace miiej niz 15 % ziam 4. Gliny o granicy phynnosci
mnigjszych od 0,075 mm mniejsze] ni 35 %
4. Wysiewld kamienne o uziamieniu - | 5. Mieszaniny popiolowo-aclowe
odpowiadajacym pospitkom lub z wegla kamiennego
Fwirpm 6. Wysiewki karmienne gliniaste o
zawartosc frakoji ilowej >2 %
7. Zuzle wielkopiecowe i inne - drobnoFiamiste 1 nierozpadowe: straty
mefalurgicene masydo 1 %
8. Piaski drobnoziamiste - ovwskadmiku nodnodct wiy = 10
W wykopach Grunty mewysadzinowe Grunty watpliwe 1 wysadzinowe - edy s ulepszane spoiwami
i migjscach {cementerm, wapnerm, aktywiyrm
zerowych do popiotami itp.)
olebokosci
prEemarzania

W czasie trwania robot ziemnych, Wykonawca powinien przeprowadzaé¢ badania laboratoryjne gruntéow pozyskanych z

Tablica 1. Przydatnos¢ gruntéw do wykonywania budowli ziemnych

wykopdw celem okreslenia ich przydatnosci do budowy nasypéw zgodnie z tablicg 1.

Grunty nieprzydatne do budowy nasypow powinny byé wywiezione przez Wykonawce na odktad zgodnie z pkt. 5.2.3.

niniejszej SST.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego

sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntow (koparki, tadowarki),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, rowniarki), -
mas ziemnych (samochody samowytadowcze i skrzyniowe), -

ptyty wibracyjne itp.).

transportu

sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki,
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4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01. ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego
objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢
ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu uzywanego do wykonania wykopow.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. O0godlne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét, uwzgledniajgce
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane wykopy.

5.2. Zasady prowadzenia roboét

5.2.1. Odwodnienie pasa robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych, ujetych w Dokumentacji Projektowej,
Wykonawca powinien, o ile wymagajq tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wdd
opadowych poza obszar robét ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca
ma obowigzek takiego wykonywania wykopdéw, aby powierzchniom gruntu nadawa¢ w catym okresie trwania robét spadki,
zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli wskutek zaniedbania Wykonawcy grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwatg nieprzydatnosé,
Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek
optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

5.2.2. Odwodnienie wykopow
Technologia wykonania wykopéw musi umozliwia¢ ich prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robét. Wykonanie
wykopdéw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowac odpowiedni spadek podtuzny i nada¢ przekrojom poprzecznym spadki,
umozliwiajgce szybki odptyw wéd z wykopu, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wody opadowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

5.2.3.Wykonanie wykopéw
Wykopy powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby po ich zakorczeniu mozna byto przystgpi¢ do wykonywania
przewidzianych w nich robdt budowlanych.

Wykonawca powinien wykonywac¢ wykopy w taki sposéb, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do budowy nasypow byty
odspajane oddzielnie, w sposdb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp.

W miejscu wbudowania nalezy zapewnié prace sprzetu gwarantujgcego roztozenie i zageszczenie gruntu zgodnie z
wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.

O ile Inspektor Nadzoru dopusci czasowe sktadowanie gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym
zawilgoceniem. Jezeli grunt jest zamarzniety, nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 m powyzej projektowanych
rzednych robét ziemnych.

Grunty nieprzydatne do wbudowania w nasyp nalezy odwiez¢ na odktad na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

W odlegtosci mniejszej niz 1,5 m od urzadzen podziemnej infrastruktury technicznej (kable, rurociagi), roboty nalezy
prowadzi¢ recznie, z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci.

Wymiary wykopdéw powinny by¢ dostosowane do sposobu ich wykonywania, gtebokosci, rodzaju gruntu, poziomu wody
gruntowe] oraz koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia scian wykopu.
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Wykopy nalezy wykonywac z zachowaniem wymagan dotyczacych doktadnosci, okreslonych w pkt. 5.2.6.

Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w catym okresie prowadzonych robdt, a naprawa
uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od
Dokumentacji Projektowej obcigza Wykonawce robét ziemnych.

5.2.4.Wymagania dotyczqce zageszczenia

Jako kryterium zastepcze oceny wymaganego zageszczenia gruntéw, dla ktérych trudne jest pomierzenie wskaznika
zageszczenia, nalezy przyjmowac wartos¢ wskaznika odksztatcenia |, wg zatacznika B normy PN-S-02205 [11], réwnego
stosunkowi odksztatcenia wtérnego E, do pierwotnego E;.

Wskaznik odksztatcenia I, nie powinien by¢ wiekszy niz:

- dla zwirdw, pospotek i piaskow : 2,2,
- dla gruntéw drobnoziarnistych o rownomiernym uziarnieniu (pyty, gliny pylaste, gliny zwiezte, ity) : 2,0,

- dla gruntdw rdznoziarnistych (zwiry gliniaste, pospotki gliniaste, pyty piaszczyste, piaski gliniaste, gliny
piaszczyste, gliny piaszczyste zwiezte) : 3,0.

Catosciowej oceny cech nos$nosci warstwy gruntu dokonuje sie na podstawie pomiaru wtédrnego modutu odksztatcenia E,, za
pomocy obcigzenia statycznego ptytg o srednicy 300 mm.

Jezeli grunty rodzime w wykopach nie majg wymaganego zageszczenia, to przed utozeniem nastepnych warstw konstrukcji
nawierzchni nalezy je dogescic¢ celem uzyskania wymaganej nosnosci warstwy gruntu.

5.2.5.Ruch budowlany
Nie nalezy dopuszcza¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu, o ile grubo$¢ warstwy gruntu (nadktadu) powyzej rzednych robét
ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Naprawa uszkodzen powierzchni robdot ziemnych, wynikajgcych z niedotrzymania podanych powyzej warunkéw obcigza
Wykonawce robdt ziemnych.

5.2.6.Doktadnos¢ wykonania wykopow Dopuszcza — sie
nastepujace tolerancje:

- wymiary wykopu w planie nie mogg rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm, a
krawedzie dna wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman,

- réznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekracza¢ +1 cmi -3 cm,

- pochylenie skarp wykopu nie moze rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazone;j
tangensem kata,

- maksymalna gtebokos¢ wklesnieé¢ na powierzchni skarp wykopu nie moze przekracza¢ 10 cm przy pomiarze
tatg 3 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogodlne
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Przed przystgpieniem do robdt ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowosé¢ wykonania robot pomiarowych i
przygotowawczych.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania wykopow
6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami SST podanymi w pkt. 5.2.1 i pkt.
5.2.2 oraz Dokumentacjg Projektowa.

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na wtasciwe ujecie i odprowadzenie wéd opadowych.
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6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robot
Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej SST oraz w
Dokumentacji Projektowej.

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na:

- odspajanie gruntéw w sposdb nie pogarszajacy ich wtasciwosci,

- zapewnienie statecznosci skarp,

- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robét i po ich zakoriczeniu,
- doktadnos$¢ wykonania wykopdéw (usytuowanie i wykonczenie),

- zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okreslonych w pkt.5.2.4.
6.3.Badania w czasie odbioru wykopow

6.3.1.Sprawdzenie dokumentéw kontrolnych Sprawdzenie dokumentéw
kontrolnych dotyczy:

- oznaczen laboratoryjnych,
- dziennikdw budowy,
- dziennikdw laboratorium Wykonawcy,

- protokotéw odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci roboét.

6.3.2.Sprawdzenie wymiaréw wykopu
Sprawdzenie przeprowadza sie z zastosowaniem tasmy, szablonu lub taty. Stwierdzone w czasie kontroli odchylenia od
Dokumentacji Projektowej nie mogg przekracza¢ wartosci dopuszczalnych, podanych w pkt.5.2.6.

6.3.3.Sprawdzenie rzednych wykopu
Pomiar przeprowadza sie z zastosowaniem niwelatora. Odchylenia od Dokumentacji Projektowej nie mogg przekraczaé
wartosci dopuszczalnych, podanych w pkt. 5.2.6.

6.3.4.Sprawdzenie zageszczenia i nosnosci gruntow
Sprawdzenie zageszczenia gruntéw przeprowadza sie na podstawie wynikéw badan wykonanych z czestotliwosciag minimum
jeden raz w trzech punktach na powierzchni robdt oraz w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Czestotliwos¢ badan wtérnego modutu odksztatcenia E, sprawdzanej warstwy powinna by¢ nie mniejsza, niz jeden raz w
trzech punktach na powierzchni robdt, a dodatkowo w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostkg obmiarowa jest 1 m3 (metr szescienny) wykonanych robét w wykopach na podstawie pomiarow w terenie i
uwzglednia elementy sktadowe obmierzane wg innej jednostki: plantowanie powierzchni wykopéw w m2 (metrach
kwadratowych).

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru roboét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Odbidr robot ziemnych w wykopach dokonywany jest na zasadach odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu zgodnie z
wymaganiami podanymi w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne”.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robdt poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona
je na wiasny koszt w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
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Ptatnosc¢ za 1 m3 wykonanych wykopdw nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt w oparciu o wyniki
pomiardw i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,
- wykonanie wykopu z transportem gruntu na odktad / nasyp,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

- profilowanie dna wykopu i skarp zgodnie z Dokumentacjg Projektows,

- zageszczenie powierzchni wykopu,

- plantowanie powierzchni wykopow,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréow i badan laboratoryjnych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy

1) PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
2) PN-86/B-02480. Grunty budowlane, okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

3) PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

4) PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

5) PN-81/B-03020. Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli.

10.2. Inne dokumenty

1)Roboty Ziemne - Wytyczne Techniczne Wykonania i Odbioru Robét —wyd. Ministerstwo Ochrony Srodowiska, Zasobéw
Naturalnych i Lesnictwa — 1994 r.
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SSTWiORB-SUW-03.03 ROBOTY FUNDAMENTOWE I KONSTRUKCYJNO-BUDOWLANE
1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét fundamentowych i konstrukcyjnobudowlanych, ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania - budowlany zbiornika wody uzdatnionej o pojemnosci 250 m3. Inwestycja
zlokalizowana jest w miejscowosci Debe Wielkie ul. Zdrojowa 12, dz. nr 664/10, 666/7, 664/9, 666/6, obreb 0011 jedn. ew.
Debe Wielkie.

1.2.Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich
robdt fundamentowych i konstrukcyjno-budowlanych przewidzianych w projekcie. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatéw, wykonawstwem i wykoriczeniem robot.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Technicznag
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu fundamentéw i prac konstrukcyjno-
budowlanych budynkéw oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robdt zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia,

- zalewanie konstrukcji mieszankg betonowg, - kontrolg jakosci robdt i materiatéw.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST-00.01
,2Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.1.Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami
stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

1.4.2.Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi
pretami stalowymi wspdtpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

1.4.3.Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.4.Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu.
1.4.5.Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwadrce zewnetrznego.
1.4.6.Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

1.4.7.Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.8.Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C20/25) klasyfikujagcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie; liczba po literze C oznacza wytrzymato$é gwarantowang Rb (np. Beton klasy C25/30 przy Rt,G = 30 MPa).

1.4.9.Stopien mrozoodpornos¢ - symbol literowo-liczbowy (np. FSO) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci na
dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.

1.4.10.Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujagcy beton pod wzgledem przepuszczalnosci
wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng zwiekszong wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki
betonowe.

1.4.11.Klasy ekspozycji - symbol literowo-liczbowy (np. xA2) okreslajg zagrozenia oddziatywaniem Srodowiska na element
konstrukcji wg PN-EN 206-1

1.4.12.w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

1.4.13.Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzenn od konstrukcji montowanej z
gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

1.4.14.Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.
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1.4.15.Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.

2.2.Wymagania szczegotowe dla poszczegolnych elementéw - Podktady
betonowe — chudy beton B10

Fundamenty — beton klasy C20/25, stal AllIN (BST500), A-O (StOS)

2.3.Skladniki mieszanki betonowej

2.3.1.CEMENT
Nalezy stosowac¢ cement portlandzki, ewentualnie hutniczy, ktéry musi odpowiadaé¢ PRPN-B-19-701 lub
PRPN B 19-705

a) Rodzaje cementu. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkdéw
wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujgcych klasach wytrzymatosciowych: klasa 32,5 - do betonu
klasy C20/25,

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu. Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN
197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz warunkdéw technicznych D2.
c) Oznakowanie opakowania. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien byé umieszczony

trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
- oznaczenie,
- nazwa wytwaorni i miejscowosci,
- masa worka z cementem,
- data wysyiki,
- termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest)
wraz z wynikami badan.

e) Akceptowanie poszczegélnych partii cementu. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu:

- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a
wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

- Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikami badan Cementowni
mozna ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania podstawowe.

- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe] zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujacej:

. oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
. oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
. sprawdzenie zawartosci grudek ( zbrylen cementu nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i

nie rozpadajgcych sie w wodzie ).

W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
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g)Warunki magazynowania i okres sktadowania:
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

. sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokéw przed opadami),

. magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach).
- dla cementu luzem:

. magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiardow poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych
Scianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdérce w przypadku przechowywania w skfadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej
tatwe rozrdznienie.

2.3.2.KRUSZYWO DO BETONU

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i jednorodnosciag uziarnienia pozwalajgca na
wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane
oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposdb, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testéw, i nie zaktdcaty
rytmu budowy.

2.3.2.1. Kruszywo grube

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-
10040:1999. Kruszywo uzyte do betonu nie moze zawieraé wiecej niz /max % wagowo/:

- czesci gliniastych, organicznych 0,30

- elementow, ktérych dtugosé jest5 razy wieksza niz srednia grubosc 18

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan wg PN-86/B-
06712 oraz wynikdéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora
Nadzoru.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

- zawartos¢ pytéw mineralnych - do 1%,

- zawartosc¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich ) - do 20 %,
- wskaznik rozkruszenia dla gryséw granitowych - do 16%,

- dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%;

- nasigkliwosé¢ - do 1,2%,

- mrozoodpornos$¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywotywaé zwiekszenia
wymiardw liniowych ponad 0,1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,1%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartosc¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-06714.26.
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Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartos$ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie takiego
kruszywa moze nastgpic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym
sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty
roboczej betonu.

2.3.2.2. Kruszywo drobne

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-S-
10040:1999.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnego uszlachetnionego. Zawartos¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

- do 0,25 mm - 14-19%,
- do 0,50 mm - 33-48%, - do 1,00 mm - 57-76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawartos$¢ pytéw mineralnych - do 1,5%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywotywaé zwiekszenia
wymiardw liniowych ponad 0,1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-06714.26, -
w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
- oznaczenie zawartos$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- oznaczenie sktadu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), - oznaczenie zawartosci grudek
gliny - wg PN-88/B-06714/48.

Do betonéw klasy B20 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach podanych w
normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badai petnych wg PN-86/B-06712 oraz
okresowo wynikdw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaiczne;j.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa
wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy ustalaniu proporcji kruszyw
frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$é¢ mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢ powinna by¢
dostosowana do warunkéw formowania, ktdre sg okreslane przez:

- ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilos¢ zbrojenia,
- zaktadang gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu,
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- sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,
mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkow polega na doborze odpowiedniej ilosci zaprawy
i tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej wg PN88/B-06250) oraz
konsystenciji.

Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze odpowiedniej ilosci zaprawy
i tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm.

03.03 ROBOTY FUNDAMENTOWE | KONSTRUKCYJNO

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego. Betony o konsystencji
potciektej i ciektej zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajgcych lub uptynniajgcych.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

2.3.3.WODA
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpaé z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna zawiera¢ sktadnikow
wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej
odpowiednie badanie. Ogdlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna (oprécz wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek
betonowych. Wymagania ogdlne dotyczgce wody do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN88/B--32250) podano w tabeli
ponizej.

Barwa Powinna odpowiadat barwie wody wodociggowej
Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
Zawiesina Woda nie powinna zawierac zawiesiny

pH =4

2.3.4.DOMIESZKI DO BETONOW
Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem
przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po
stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajagcym, napowietrzajgcym, przyspieszajgcym
wigzanie lub opdzniajacym wigzanie.

Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia réznych witasciwosci mieszanki betonowej i betonu. Domieszki majg
postaé ptynu lub proszku. W zaleznosci od gtéwnych funkcji domieszki mozna (wg instrukcji ITB nr 358/98) podzieli¢ na:

- przyspieszajace,

- opOzniajace, - redukujgce wode, -
napowietrzajace.

Klasyfikacja domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010.

Catkowita ilo$¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-5% masy cementu. Zastosowanie dodatku powinno wynikaé z
opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowej. Domieszki ptynne stosowane w ilosci przekraczajacej 3 1/m3 mieszanki
betonowej nalezy bra¢ pod uwage przy obliczaniu wskaznika wodno-cementowego w/c. Wptyw domieszki na mieszanke
betonowg zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i iloéci domieszki, wartosci wskaznika w/c.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowej oraz powinno
by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami technicznymi badZz normami dotyczgcymi
poszczegdlnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie gtdwnie w sposéb
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wagowy (w stosunku do masy cementu). Dodatki stosowane do mieszanki betonowej (mogg one by¢ réwniez sktadnikami
cementu), to przede wszystkim popidt lotny, granulowany zuzel wielkopiecowy, pucolany i pyt krzemionkowy. Sg one
dozowane w celu zmniejszenia kosztéw wytwarzania bgdz zmodyfikowania wtasciwosci betonu.

2.4.Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé¢ mieszanke betonowa wykonywang samodzielnie
przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwadrni tzw. , beton towarowy". Sktadniki mieszanki betonowej
jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i Dokumentacji Projektowe;.

B10 - jako beton podktadowy
C20/25- jako beton konstrukcyjny

Kontrola jakosci betonu musi by¢ wykonywana dla kazdych 50m3 wbudowanego betonu. Prébki powinny byé pobierane w
miejscu roztadunku betonu, a testy wykonywane zgodnie z PN-88/B-06250.

Mieszanka betonowa powinna odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-88/-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz
warunkéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywaé na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce
lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiadaé witasne laboratorium lub tez za
zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzoér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.5.Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania zawartym w ST 02.02.00 ROBOTY ZBROJENIOWE.

2.6.Podkladki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢é mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna,
cegty lub pretéw stalowych.

2.7.Elementy mocowane w betonie

Elementy kotwigce zabetonowane w elementach zelbetowych winny by¢ wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjng
powtokg malarska. Elementy winny by¢ osadzane wg szablonu wykonanego na podstawie marki. Rury HDPE nalezy stosowac o
typie i wymiarach okreslonych w Dokumentacji Projektowe;j i spetniajgce wymagania normy ISO 4437. Rury PVC nalezy
stosowac o typie i wymiarach okreslonych w Dokumentac;ji Projektowej i spetniajgce wymagania PN-C-89203 i PN-C-89205.

Wszystkie elementy wyposazenia technicznego zagtebione w ptycie muszg by¢ osadzone pod Scistg kontrolg Inspektora
Nadzoru.

2.8.Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowac¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:

03.03 ROBOTY FUNDAMENTOWE | KONSTRUKCYJNO

- drewno powinno odpowiadaé wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000,
PN72/D-96002, PN-63/B-06251,

- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN
6363:2001,

- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

- do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac srodki antyadhezyjne
parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01. ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Strona | 14



Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robat.

Wykonaweca powinien dysponowa¢ m.in.:

- do przygotowania mieszanki betonowej:

. betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

. dozownikami wagowe o odpowiedniej dokfadnosci z aktualnym Swiadectwem legalizacji, 0O
odpowiednio przeszkolong obstuga. - do wykonania deskowan:

. sprzetem ciesielskim,

. samochodem skrzyniowym,

. zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.

- do przygotowania zbrojenia:

. gietarkami,

. nozycami,

. prostowarkami,

. innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

- do uktadania mieszanki betonowej:

. pojemnikami do betonu,

. pompami do betonu,

. wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy, 0 wibratorami przyczepnymi, O zacieraczkami do
betonu.

- do obrébki i pielegnacji betonu: O szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepisdw o ruchu drogowym.

4.1.Transport skltadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi do wykonywania
zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca
bedzie usuwat na biezaco i na wtasny koszt.

4.2.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢ samochoddéw nalezy dobraé tak, aby
zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic: segregacja, zmiana konsystencji
i sktadu.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikbw samochodowych (tzw. ,gruszka"). llos¢
"gruszek" nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuiszy od wartosci podanych w normie PNS-
10040:1999, nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze +15 C,

- 70 min. - przy temperaturze +20 C, - 30 min. - przy
temperaturze +30 C.

5.WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0gdlne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 5.
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Wykonanie robét powinno byé zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/-06250 lub PN-ENV 206-1, PN-
63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji ,,Projekt organizacji robét" uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany
termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzanych badan.

5.2.Zasady prowadzenia roboét
Roboty zwigzane z wykonaniem elementédw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez Wykonawce i
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,,Dokumentacjg technologiczng".

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowos$¢ wykonania wszystkich Robét poprzedzajgcych
betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.

- prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia, - zgodnosc¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos$¢ otuliny. -
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos$¢ wykonania wszystkich Robdt zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,

warstw izolacyjnych itp.,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowa konstrukcje
(kanaty, wpusty, sgczki, kotwy, rury itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Betonowanie mozna rozpoczac po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.3.Wykonanie deskowan
Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych umozliwiajgcych
uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonac z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie moga
deformowad sie pod wptywem warunkédw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac¢ z desek drzew
iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢
jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra
nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na uszczelnienie stykdw $Scian z dnem deskowania.

Szczegblng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzgce fakture scian licowych i zapewniajgce
niezmiennos$é przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.

Nakazuje sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2x2 cm na stykach dwdch
prostokatnych ptaszczyzn. Nalezy takie fazowania wykonywac réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim
przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia
powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania
powierzchnie styku z betonem pokrywaé trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowa¢ plam
ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wode, 16d,
liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

5.4.Przygotowanie i montaz zbrojenia
Przygotowanie i montaz zbrojenia wg wymagan zawartych w ST 02.02 ROBOTY ZBROJENIOWE.
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5.5.Wbudowanie mieszanki betonowej

5.5.1.Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystosé
deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢ wieksza, niz 1,5m a o
kompensac;ji ciektej 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowaé deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata
prawidtowego ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg
opadowa. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robot Po zakonczeniu
betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacje betonu.

Beton bedzie uktadany warstwami poziomymi nie przekraczajagcymi 30 cm, w sposéb zapobiegajgcy rozwarstwieniu sie
mieszanki betonowej i zabezpieczajacy szalunki oraz zbrojenie przed przesunieciem. Przerwa pomiedzy wytworzeniem betonu
a jego utozeniem nie powinna przekracza¢ 30 minut. Utozony beton nalezy wibrowaé¢ mechanicznie. Rodzaj wibratora, czas
wibrowania itp. musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Gdy betonowanie zostanie chwilowo
przerwane, po przystgpieniu do ponownego uktadania betonu szalunki, zbrojenie oraz powierzchnia betonu musi by¢
oczyszczona z mleczka cementowego. Jesli przerwa jest dtuzsza niz 3-4 godziny to powierzchnia utozonego betonu powinna
by¢ dodatkowo zwilzona wodg. Planowane przerwy robocze (ich liczba, potozenie, ksztatt) muszg by¢ uzgadniane z
Inspektorem nadzoru inwestorskiego lub projektantem. Przed ponownym przystgpieniem do betonowania powierzchnia
starego betonu musi by¢ przygotowana do potgczenia ze Swiezym betonem w sposdb zaaprobowany przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

5.5.2.Zageszczenie betonu
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-510040:1999.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzgdzen mechanicznych: wibratorow
wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne stosowacd o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowaé powoli w stanie
wibrujgcym;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtosé ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

- belki (taty) wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belky (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60s;

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do
I,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty
martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym) moze
by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i
uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance betonowej, potaczonag
gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwad butawe, aby
poszczegdlne pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowac wibratory ktére majg zestawy butaw o
réznych parametrach.
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Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem cementowym, wibrowanie mozna
zakonczyc¢.

Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim s$rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek
potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.

5.5.3.Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub w
dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢
pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.6.Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.6.1.Temperatura otoczenia.
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora
Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewnié mieszanke betonowg o temperaturze
+20°C, w chwili uktadania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.6.2.Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.

Konieczne .jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego
betonu.

5.6.3.Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na
uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgé dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgji.

5.7.Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowa¢, a wiec:

- chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikdéw atmosferycznych, szczegdlnie wiatru i
promieni stonecznych (w zimie mrozu), - utrzymywac w statej wilgotnosci:
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* 3 dniw wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,
¢ 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

* 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpocza¢ po 12 h od jego utozenia. Jezeli temperatura wynosi
+15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewaé co 3 h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych
dniach — co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek grubosci 36 mm) i
deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze
odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obcigzac¢ stropéw i schoddéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu
betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.

Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wytrzymatosé
wymagang wedtug projektu. Wytrzymatosé te nalezy sprawdza¢ na prébkach przechowywanych w warunkach zblizonych do
warunkéw dojrzewania betonu w konstrukgji.

Wymagania szczegétowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ podane przez
projektanta.

5.8.Jakos¢ powierzchni betonowej
Powierzchnia betonowa musi by¢ gtadka bez "rakow". Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na powierzchnie betondéw
przewidziane do pozostawienia jako ptaszczyzny docelowe.

5.9.Rozszalowanie
Terminy rozszalowania muszg by¢ uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego, lecz w zadnym wypadku nie mogg by¢
krotsze niz:

- dla fundamentdw 2 dni
- belki, podciggi /stemple pozostajg/ 9 dni
- usuniecie stempli 21 dni

Terminy te mogg ulec skréceniu, gdy stosowane sg metody umozliwiajgce szybsze dojrzewanie betonu, np. naparzanie lub
dodatki przyspieszajace wigzanie. Musi to by¢ uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod $cistym nadzorem technicznym. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Zasady ogdlne
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowga oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli", obejmujgcego miedzy innymi podziat obiektu na czesci
podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilosé
pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,,Planu kontroli", ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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6.2.Zakres kontroli i badan

6.2.1.Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-5-10040:1999 i PN-93/5-10080 oraz niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu statecznosci deskowania,

- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

- sprawdzeniu czystosci deskowania,

- sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2.Zbrojenie
Kontrola zbrojenia wg wymagan zawartych w ST-02.02.00 ROBOTY ZBROJENIOWE.

6.2.3.Sktadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PNS-
10040:1999,

PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw
badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadac wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikow mieszanki betonowej, dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
materiatéw, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢
okreslona w ,,Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

6.2.4.Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PNS-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli"
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych, a wymagane przez Inspektora
Nadzoru.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobieraé prébki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w
,Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
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Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
ST.

6.2.5.Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-5-10040:1999 oraz niniejszg ST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6.Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg ST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7.Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PNS-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich
wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadac wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli"
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych, a wymagane przez Inspektora
Nadzoru.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobierac prébki. llo$¢ pobranych prébek powinna byé okreslona w ,,Planie kontroli"
jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr sze$cienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robdét zanikajgcych wg zasad okreslonych ST-00.01
,2Wymagania ogdlne".

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegdtowe prze odbiorze:

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, niniejszg ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w Dokumentacji Projektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

8.1.0dbiér koncowy konstrukcji
Odbidr kornicowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy zakoriczenia robdt
betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robdét zawartych w umowie.

Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy, - dziennik budowy,
- protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji Projektowej,
- wyniki badan kontrolnych betonu,

- protokoty z odbioru robét zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukgji),
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inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Projektowej lub zwigzane z procesem budowy, majgce

wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,
prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementdw, np. szczelin dylatacyjnych

jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np.

raki, rysy); faczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego
elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac¢ wiecej niz 5%
przekroju danego elementu; zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej zgodnie z Dokumentacjg Projektowg,
obmiarem w terenie i oceng jakos$ci wykonania robdt na podstawie wynikéw pomiardw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkc;ji,

prace pomiarowe i przygotowawcze,

oczyszczenie podtoza,

wykonanie deskowania z rusztowaniem,

pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,

oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,
przygotowanie mieszanki betonowej,

utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i

marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

pielegnacje betonu,

rozbiérke deskowania i rusztowan,

usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

oczyszczenie terenu robdt z odpaddw i usuniecie ich poza teren robét,

wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub

zleconych przez Inspektora Nadzoru.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowej.

10.

1)
2)
3)
4)

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.
PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw

powszechnego uzytku.

5)
6)
7)
8)
9)
10)

PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej. 11)PN-78/B-

06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
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12) PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewu.

13) PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

14) PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

15) PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.
16) PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartoS$ci zanieczyszczen w postaci gliny.
17) PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci pytéw mineralnych.

18) PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
19) PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspétczynnika nasigkliwosci kapilarne;j.
20) PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

21) PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

22) PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

23) PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

24) PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

25) PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
26) PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

27) PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

28) PN-89/H-84023.06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
29) PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

30) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i
badania.

31) PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.

32) PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe.

33) PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

34) PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

35) PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

36) PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.
37) PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Terminologia.

38) PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

39) PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.
40) PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.
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SSTWiORB-SUW-03.04 ROBOTY ZBROJENIOWE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zbrojeniowych, ktére zostang zrealizowane w ramach
zadania - budowlany zbiornika wody uzdatnionej o pojemnosci 250 m3. Inwestycja zlokalizowana jest w miejscowosci Debe
Wielkie ul. Zdrojowa 12, dz. nr 664/10, 666/7, 664/9, 666/6, obreb 0011 jedn. ew. Debe Wielkie.

1.2.ZaKkres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich
robdt zbrojeniowych przewidzianych w projekcie. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i
wykoniczeniem robét.

1.3.Zakres robét objetych Specyfikacja Technicznag
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach zbrojeniowych budynkéw oraz obiektéw
budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robét zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robdt i materiatéw.

Szczegbdtowy zakres robdt zwigzanych z niniejszg ST zawarto w specyfikacji SST 02.01 Roboty fundamentowe i konstrukcyjno-
budowlane

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST-00.01
,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.1. prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu

1.4.2. siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia ztozone z pretdw podtuznych i poprzecznych, potgczonych
za pomocy, zgrzewania.

1.4.3. Spajanie - tgczenie pretéow ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub
zgrzewania.

1.4.4. ciegna sprezajgce - druty, sploty, prety lub ich wigzki ze stali o wysokiej wytrzymatosci,
przeznaczone do sprezania konstrukgji.

1.4.5. klasa stali - okreslanie wtasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach
zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg 0 lub cyfrg rzymska (w jednym przypadku uzupetniong literg N)
PRZYKtAD -A-lIIl.
1.4.6. charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica
plastycznosci stali zbrojeniowe;j lub gwarantowana warto$¢ naprezenia
odpowiadajacego odksztatceniu trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %.
1.4.7. obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez  czesciowy

wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali zbrojeniowej.

1.4.8. wytrzymatos¢ charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymatosé
stali zbrojeniowe] na rozcigganie, nie wieksza niz 1,35 charakterystycznej granicy plastycznosci.

1.4.9. charakterystyczna granica plastycznosci stali sprezajgcej - gwarantowana warto$¢ naprezenia
odpowiadajacego odksztatceniu trwatemu stali sprezajacej 0,1 %.

Strona | 24



1.4.10. obliczeniowa granica plastycznosci stali sprezajgcej - warto$¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali sprezajgcej przez czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa dla stali

sprezajacej.

1.4.11. wytrzymato$é charakterystyczna stali sprezajgcej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymatos¢ stali
sprezajacej na rozcigganie

1.4.12. czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa dla stali - wspodtczynnik uwzgledniajgcy mozliwosé
wystepowania nizszej granicy plastycznosci stali niz charakterystyczna granica plastycznosci, a takze odchytki
wymiardw przekroju preta i elementu konstrukgji (nie wieksze jednak od dopuszczalnych).

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiednich normach. Prety
zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajace znak
wytwdrcey, Srednice minimalng, znak stali, numer wytopu i znak obrébki cieplnej oraz posiadac atest hutniczy.

2.2. Wymagania szczeg6towe dla materialéow

2.2.1.Stal zbrojeniowa Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), krzem (Si), fosfor (P), siarka (S), chrom
(Cr), nikiel (Ni), miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej gesto$¢ wynosi 7850 kg/m3. Stal zbrojeniowg, zaleznie od jej
wiasciwosci mechanicznych, zalicza sie do odpowiedniej klasy jakosci. Rozrdznia sie piec klas tej stali: A-0, A-l, A-ll, A-lll i A-
IIIN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej wyréznia sie jej gatunki.

Do podstawowych gatunkdw stali do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zalicza sie stal klasy A-IIIN gatunku RB500W, A-11I
gatunek 34GS, A-ll gatunek 18G2A, oraz stal klasy A-I gatunku St3S, A-0 gatunek StOS.

Ze wzgledu na najlepsze parametry wytrzymatosciowe nalezy w jak najszerszym zakresie stosowac stal A-1lIN

2.2.2.Dobér i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunkow stali
Klasa i gatunek oraz srednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem.

Prety ze stali klasy A-O gatunek sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z betonu
oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu.

Podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w konstrukcjach z betonu sg prety ze stali klasy A-lll 34GS —wg klasyfikacji stali
zbrojeniowej okreslonej w PN-91/5-10042 dopuszcza sie stosowaé w konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem statym,
zmiennym, wielokrotnie zmiennych i dynamicznym w zakresie temperatur od —-600C do + 1000C

Kazdorazowo przed zastosowanie stali konkretnego gatunku stali nalezy sprawdzi¢ zakres jej stosowania ujety w normie lub
aprobacie techniczne;j.

Oprocz pretéw jako zbrojenie konstrukcji zelbetowych stosuje sie druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie zelbetowym prety
nosne zaleca sie wykonywac ze stali jednego gatunku.

Stal zbrojeniowg z importu (a takze inne gatunki stali, niewymienione wyzej) mozna stosowac¢ wytgcznie po uzyskaniu
odpowiedniego dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.2.3.Deklaracja zgodnosci
Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

3. SPRZET
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3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01. ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki. prostowarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania
BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne
dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.2. Sprzet do wykonania robét zbrojarskich
Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:

- urzadzenia i maszyny do prostowania pretéow cienkich /walcéwki/ oraz do prostowania pretéw cienkich
dostarczanych w odcinkach prostych

- urzadzenia do ciecia pretow zbrojeniowych na odpowiednig dtugos¢
- urzadzenia do ksztattowania pretdw zbrojeniowych

- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01. ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.1. Skladowanie materialow
Stal zbrojeniowg nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiarow i gatunkow. Odgiete prety zbrojeniowe
powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposdb nie powodujgcy ich uszkodzenia i
pomieszania. Druty sktadowane byé winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkéw

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 5.

5.2.Przygotowanie zbrojenia

Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na placu magazynowym,
na podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno
uktadac tej stali bezposrednio na gruncie.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowac¢ wedtug klas i gatunkdéw, Srednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sie na placu
magazynowym na ptask (do o$miu warstw) lub opierajgc jeden krag o drugi.

Przygotowanie i obrdbka zbrojenia obejmujg takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, ciecie, giecie i montaz.

5.2.1.Czyszczenie pretéow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewnic¢ dobrg wspotprace (przyczepnosé) betonu i stali w konstrukgji.

Nalezy wiec usungé z powierzchni pretéw zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze tuszczacy sie rdzg (lekki nalot
rdzy nietuszczacej sie nie jest szkodliwy). Nalot rdzy tuszczacej sie mozna usungé za pomoca szczotek drucianych. W razie
potrzeby nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych
ptatkdéw rdzy, kurzu i bfota. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg
tuszczacy sie rdzg i zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali
zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.2.2.Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielkosé miejscowego odchylenia
od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania muszg by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania
miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowacé przed przystgpieniem do dalszej obrébki

(ciecia itd.).
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Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac przez wycigganie za pomocg np. wciggarki. lub mechaniczne prostowanie
pretédw przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie, zwtaszcza prety wiekszych Srednic, prostuje sie
recznie za pomocay klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na
odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce
reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretéw wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie nozyce
hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna réwniez przeprowadzi¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

5.2.4.0dgiecia pretow, haki
Promienie giecia pretow wg wytycznych PNB-03264.

Wymiaru pretdw odgietych podano wzdtuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla strzemion obowigzujg wymiary liczone po
wewnetrznej krawedzi preta.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakdw. Nalezy zwrécic¢
szczegblng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretdw, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginac¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za
pomocy gietarek recznych lub za pomoca gietarek mechanicznych . Mozna przy tym jednoczesnie wygina¢ wiecej niz jeden

pret.

Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletéw
zbrojeniowych.

Gotowy szkielet wstawia sie w deskowanie. Zbrojenie ptyt mozna uktadaé¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu
oznacza sie kredg lub otowkiem ciesielskim rozstaw pretéw nosnych (gtéwnych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety
nosne i na nich uktada sie i od razu faczy prety rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. Pézniej montuje sie prety rozdzielcze w
zagieciach pretéw nosnych, a na koncu prety u géry ptyty.

Dtugos¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem. W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca sie
zatozy¢ na prety specjalne krazki z tworzywa sztucznego. Prety taczy sie w szkielety, stosujgc zgrzewanie, spawanie lub
wigzanie drutem.

Potaczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewaé za pomocg przewoznych zgrzewarek. Prety
ze stali spawalnej mozna taczy¢ za pomocy spawania.

Prety nalezy wigza¢ wyzarzonym drutem o $rednicy 1 mm, stosujgc np. wezet prosty pojedynczy lub podwdjny badz wezty
krzyzowe albo martwe . Zbrojenie elementéw zelbetowych powinno sktadac sie, jesli to mozliwe, z pretéw nieprzerwanych na
dtugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki pretéw
trzeba w zasadzie faczy¢ za pomoca spawania lub zaciskdw mechanicznych. Dopuszcza sie tez faczenie pretéow na zaktad.

Zaleca sie, aby potgczenia pretow znajdowaty sie w przekrojach, ktérych nosnos¢ pretdw nie jest catkowicie wykorzystana.

Rodzaje potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-B-03264:2002.
5.3.Montaz zbrojenia

5.3.1.Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna
wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub
innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego jak podano w
projekcie.
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Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematdéw zapewniajgcych kolejnosé
robot, przy ktérej wczesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktadac¢ po
odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposdb zabezpieczajgcy od uszkodzen i
przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety,

siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie.

5.3.2.Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdb okreslony w Dokumentacji Projektowej Skrzyzowania pretow nalezy wigzac¢ drutem
wigzatkowym, zgrzewad lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do
taczenia pretow o srednicy do 12mm, przy Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o Srednicy 1,5 mm.

5.4.Zasady zbrojenia elementow

Zbrojenie konstrukcji zelbetowych mozna ogédlnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtdwnym) i uzupetniajgce gdzie zbrojenie
nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajgce stosowane jest jako
technologiczne.

5.5.Zasady BHP
Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami z umocowanymi od strony nawietrznej
ostonami.

Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg o wysokosci 1m, o oczkach max 20mm. Podczas ciecia preta
nozycami nalezy pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretdw o srednicy wiekszej niz
20mm jest zabronione. Przy mechanicznym cieciu pretdw nie wolno chwytac rekg pretdw w odlegtosci mniejszej, niz 50cm od
nozyc tnacych.

Prety o S$rednicy wiekszej, niz 20mm mogg byc¢ giete tylko mechanicznie. Zaktadanie pretéw na mechanicznej gietarce
dopuszczane jest tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki.

Zabronione jest przebywanie pracownikéw na terenie ogrodzonym wzdtuz wycigganego preta w czasie prostowania zbrojenia.

Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytgcznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Zasady ogdlne

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2.Kontrola zbrojenia Kontrola
zbrojenia obejmuje:

- ogledziny
- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami
- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

- badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczong na budowe partie stali nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia
o jakosci stali, nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal
peka przy gieciu.

Kontrola jako$ci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

6.3. Tolerancje ciecia, giecia i montazu zbrojenia
Tolerancje ciecia, giecia i montazu zbrojenia powinny spetnia¢ wymagania podane ponizej:

Parametr | Zakres tolerancji Dopuszczalna odchytka ‘
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Dtugos¢ po przycieciu (L-dtugos¢ preta wg Dokumentacji dla L<6,0 m dla +20 mm
Projektowej) L>6,0 m £30 mm
. - , . dla<0,5m 10 mm
mlc;ejj:l:teof;/dj;eua (w stosunku do wymagan Dokumentacji dla0,5m<L<1,5m dla +15 mm
L>1,5m 20 mm
Utozenie pretow: (w stosunku do wymagan Dokumentacji dla h<0,5mdla0,5 <5 mm
Projektowe) m<h<1,5 m +5 mm 10 mm
a) otulina zbrojenia - zmniejszenie wymiaru
b) otulina zbrojenia - zwiekszenie wymiaru w
zaleznosci od catkowitej grubosci elementu (h)
dla h>1,5m +15 mm
+20mm 5 mm
dlectod ied iednimi 1S legtvmi . a<0,05m 10 mm
c)odlegtos¢ pomiedzy sgsiednimi réwnolegtymi pretami 0,05<a<0,20 m +20mm
0,20<a<0,40 m a>0,40 30 mm
m
d)odchylenia utozenia pretdw zbrojenia w stosunku do b<0,25 m +10mm
L, . ., ., 0,25<b<0,50 m 15 mm
wymiarow elementu (b- catkowita grubosc¢ lub szerokos¢ 0,50<b<1,50 m b>1,5m +20 mm
elementu)
+30 mm

6.4. Kontrola jakosci robét zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto
uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w
deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem, stosowac nalezy réznego rodzaju wktadki i

podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje sie
najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza sie w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego
zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubos¢ otuliny),
rozstaw strzemion, potozenie ztgczy, dtugos$¢ zakotwienia itp. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia
w deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbiér zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowaé¢ w dzienniku

budowy
Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchytki
Od wymiarow siatek i szkieletéw wigzanych lub zgrzewanych a)
dtugosc elementu + 10 mm
b) szerokos¢ (wysokos¢) elementu
— przy wymiarze do 1 m +5mm
— wymiarze powyzej 1m 10 mm
w rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i
strzemion a) przy <20 mm
b) przy >20 mm +0,5
W potozeniu odgiec pretéw +20
+10 mm®
W grubosci warstwy otulajacej +10 mm
W potozeniu potaczen (stykow) pretow +25 mm

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostkg obmiarowg jest 1 t (tona).

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego uzbrojenia tj. tgczng dtugosé pretow
poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa t/m.
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Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia
sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w
Dokumentacji Projektowej.

8.  ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Wykonanie Robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robdét zanikajgcych wg zasad okreslonych ST-00.01
,Wymagania ogdlne".

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215, - préba rozciggania wg PN-EN
10002-1 + AC 1:1998, -  prdéba zginania na zimno wg PN-H-04408.
- kontrole usytuowania zwodéw instalacji odgromowej w poszczegdlnych elementach .

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 proébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac¢ z réznych miejsc kregu. Jakos¢
pretéw nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano w tabelach w pkt 6,3 i 6.4
niniejszej ST.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,

- rdéznica w rozstawie miedzy pretami giéwnymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm, - réznice w rozstawie
strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wygiecie, przycinanie pretéw,

- taczenie spawane ,na styk" lub ,na zaktad" oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w
deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg Specyfikacjg, - oczyszczenie terenu robét

- w cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do
wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbiérka

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

2) PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw stalowych

3) PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

4) PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

5) PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

6) PN-83/H-84017 Stal niskostopowa trudno rdzewiejgca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz PN-

83/H- 84017 Zmiana 4)
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7) PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl 3/90, BI
10/91, Bl 5/92, Bl 4/93)

8) PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-10/90, BI
10/91, Bl 4/94)
9) PN-EN-10088-1:1998 Stal odporna na korozje. Gatunki

10) PN-EN-10088-3:1999 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy potwyrobow, pretéw, walcowki
i ksztattownikéw ogdlnego przeznaczenia

11) PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie
12) PN-ISO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
13) PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

14) PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju

15) PN-89/H-84023.06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-
1SO6935-2/Ak:1998/Apl:1999)

16) PN-82/H-93215 Walcowki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)
17)PN-71/M-80014 Druty stalowe gtadkie do konstrukcji sprezonych
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SSTWiORB-SUW-03.07 OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY I RURY SPUSTOWE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i
rurami spustowymi, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - budowlany zbiornika wody uzdatnionej o pojemnosci
250 m3. Inwestycja zlokalizowana jest w miejscowosci Debe Wielkie ul. Zdrojowa 12, dz. nr 664/10, 666/7, 664/9, 666/6,
obreb 0011 jedn. ew. Debe Wielkie.

1.2.Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich
robdt zwigzanych z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi przewidzianymi w projekcie. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykoriczeniem robot.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Technicznag
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- montaz rynien dachowych,
- montaz rur spustowych,

- wykonanie obrébek i opierzeni z blachy powlekanej

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST-00.01
,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robdt zwigzanych z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich, na
opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materialéw
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2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

3.TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2.Transport materialéow
4.2.1.Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie sSrodki transportu:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton, - samochadd
dostawczy o tadownosci 0,9 ton, - ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktadaé¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.
Jezeli dtugos¢ elementdw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych w transporcie
drogowym.

4.2.2 Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie na jako$¢ robét i
wiasciwosci przewozonych materiatéw.

4.2.3.Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robaét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogdlne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361 :1999,

- rownos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a tatg
kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potfaci dachowej),

- rownosc ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),
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- podkfad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokosé szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione
krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podklady z desek i papy pod pokrycie z blachy
Kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- w przypadku pokry¢ z blachy podkfad z desek i jednej warstwy papy powinien byé zgodny z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.1 .,

- deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowg ku
gbrze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos¢ desek nie powinna by¢ wieksza
do 21%, a maksymalna szerokos$¢ 15 cm. Czota desek powinny stykac sie na krokwiach. Deski nalezy uktadac¢ ,na
piéro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny byé¢ wieksze ni§ 2 mm. Nie dopuszcza sie w
deskach otwordw po sekach o srednicy wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawa¢ poza czoto krokwi od
3do5cm.

- papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podktadu gwozdziami,

- podkfad z papy, o ktérym mowa powyzej, nalezy wykonywa¢ obowigzkowo w przypadku pokry¢ z blachy
wykonanych w korytach odwadniajacych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych fragmentach
potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowigzkowe.

5.3. Podklad z desek pod pokrycie blacha
Podktad z desek pod pokrycie blachg powinien spetniaé nastepujgce wymagania:

- podktad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowg powinien by¢ wykonany z desek
obrzynanych grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szerokos$¢ deski okapowej powinna by¢ wieksza i
wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,

- odstepy pomiedzy deskami powinny wynosic nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i nie wiece;j
niz 4 cm przy kryciu blachg cynkows,

- podkfad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1 , faczonych na
wpust lub przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu dopuszcza sie uktadanie
desek na styk,

- gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blachg. Przy kryciu blachg
cynkowg lub ocynkowang zaleca sie stosowaé do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blachg
miedziang — gwozdzie miedziane,

- w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokét komindw itp. podktad
powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk,

- podktad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1 .

5.4.Pokrycia z blachy
Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdéw i wymaganiami
producenta oraz normg PN-B-02361 :1999.

5.4.1.Wymagania ogdle dotyczqce pokry¢ z blach ptaskich
W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

- podkfad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1,5.2,i5,3,

- roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robd6t nie wolno
wykonywac na oblodzonych podtozach,

- blachy nie nalezy ukfada¢ bezposrednio na podifozach z betonu, tynku cementowego Iub
cementowowapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajagcym zwigzki siarki. Podtoza te nalezy
najpierw zagruntowac¢ roztworem asfaltowym i potozyé na nich pape asfaltowg. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie
miejsc wykonywania obrébek blacharskich,
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- pas okapowy nalezy wykonac¢ z blachy, taczonej w zaleznosci od spadku na rabki lezgce pojedyncze lub
podwadjne i mocujac go do deskowania zabkami lub gwozdziami ocynkowanymi,

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub
odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blache.

5.4.2.Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowg, aluminiows,
organiczng, wielowarstwowg uktadane na ciggtym podtozu powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta
wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukgji.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
505:2002.

Zaktady wyrobdw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywacé na rgbek stojacy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: otowiano-cynowg, cynowa, organiczng,
uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.

Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukcji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 502:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywac na rabek stojgcy i na
zwoje.

5.4.3.Montaz

W przypadku montazu nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- blachy przycina sie za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca pity lub
nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajgcych podczas ciecia
wysokg temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

- po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie
powierzchni blach,

- w przypadku mocowania elementéw obrobek z blachy za pomocg wkretéw samonawiercajacych do tat
drewnianych lub metalowych, wkrety nalezy wkrecaé¢ za pomocg wiertarek ze sprzegtem, zwracajac uwage, aby nie
uszkodzié¢ przy tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawaé poza brzeg goérnej podktadki
stalowej.

- wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farbg zaprawowg

5.5.0brabki blacharskie
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdét nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych
podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne

powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.6.Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe
(rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczac 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw
dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.
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Wiloty wpustéw dachowych powinny byé zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed
mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami moggcymi stac sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas do rynien i rur
spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701 :1999 i PN-B-94702:1999

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztondédw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

- taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

- taczone w ztaczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40
mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty przez
whbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Zasady ogélne

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed
przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.2.Kontrola wykonania pokry¢

6.2.1.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi

normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora

nadzoru:

6.2.2.

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,
- w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Pokrycia z blachy

- Kontrolg miedzyoperacyjng i koricowg dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac
zgodno$¢ wykonanych robdt z wymaganiami norm: PN-61 /B-10245, PN-EN 501 :1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1 :2002,
PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

- Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostkg obmiarowa robot jest:
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- dla robdt — Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie urzadzen
obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2, - dla robdt — Rynny i rury spustowe —1 m
wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Zasady ogoélne
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

8.2.0dbior podktadu
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do
pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub za pomocg
szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w
kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku rownolegtym do spadku.

8.3.0golne wymagania odbioru robot pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbiorédw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadzac dla tych robét, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowad sprawdzenie:

- podktadu,
- jakosci zastosowanych materiatéw,
- doktadnosci wykonania pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw, - protokoty
odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawierac:

. zestawienie wynikdéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacjg,

. spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.

Odbidér korncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potaczenia ich z
urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
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- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizyé cene
pokrycia,

- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — rozebrac pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i
ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4.0dbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych Odbiér
powinien obejmowac:

- Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

- Sprawdzenie mocowania elementdw do deskowania, $cian, komindéw, wietrznikéw, witazéw itp. -
Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

- Sprawdzenie szczelnosci potaczen rynien i rur spustowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.1.PoKkrycie dachu blacha
Ptaci sie za ustalong ilos¢, ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,
- oczyszczenie podktadu,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, -  likwidacja stanowiska roboczego.

9.2.0brébki blacharskie
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen, -
uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.3.Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie pofaczen, -
uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1) PN-B-02361 :1999 Pochylenia potaci dachowych.
2) PN-61 /B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i

badania techniczne przy odbiorze.

03.07 OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE

3) PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu.

4) PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

5) PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

6) PN-B-94701 :1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
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7) PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

8) PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
9) PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1)Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1 : Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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SSTWiORB-SUW-03.08 DOCIEPLENIE STROPODACHU
1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem docieplenia oraz pokry¢
dachowych, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - budowlany zbiornika wodociggowego wody czystej o
pojemnosci 250 m3. Inwestycja zlokalizowana jest w miejscowosci Debe Wielkie ul. Zdrojowa 12, dz. nr 664/10, 666/7,
664/9, 666/6, obreb 0011 jedn. ew. Debe Wielkie.

1.2.Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich
robdt zwigzanych z wykonaniem docieplenia oraz pokry¢ dachowych przewidzianych w projekcie.
Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykorczeniem robét.

1.3.Zakres robét objetych Specyfikacja Technicznag
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- Docieplenie stropodachu

- Wykonanie pokrycia z papy dwuwarstwowego

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST-00.01
,2Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonaniem docieplenia oraz pokryé dachowych oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Zastosowane materiaty do wykonania zamowienia powinny odpowiada¢ polskim normom i posiada¢ miedzy innymi:
- Aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

2.2. Podstawowe materialy do wykonania zamowienia

- styropapa (ptyty styropianowe EPS 100) grubosci 15 cm, laminowane jednostronnie papa podktadows,
mocowane do podtoza: klejem bitumicznym trwale plastycznym;

- Papa termozgrzewalna modyfikowana grubosci min. 5mm na osnowie z witdkniny poliestrowej
nawierzchniowa i podktadowa np. wg Swiadectwa ITB nr 974/93
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- Roztwér asfaltowy do gruntowania Wymagania wg normy PN-B-24620:1998. - Tarcica (kantéwka o
wymiarach 15x18cm),

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca zobowigzany jest uzywad takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i
wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01. ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2.Transport materialéw
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i zamknietych. Na
stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktadac na podktadzie z desek lub ptyt betonowych i przykrywac szczelnie
folia.

Opakowania nalezy ustawia¢ w pozycji stojgcej scisle jedno obok drugiego najwyzej w dwdch warstwach tak, aby tworzyty
zwartg catosc zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych pape przed zawilgoceniem, dziataniem promieni
stonecznych i z dala od grzejnikow. Rolki nalezy ustawia¢ w stosy w pozycji stojacej w jednej warstwie.

Transport materiatéw izolacyjnych nalezy wykonywaé zgodnie z wymogami aktualnej normy. Srodki transportu powinny byé
zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Materiaty powinny by¢é pakowane, przechowywane i
transportowane w sposéb wskazany w normach panstwowych lub swiadectwach ITB.

Do transportu materiatéw stosowac:

- Samochéd skrzyniowy o fadownosci 5-10 t -
Samochdéd dostawczy 0,9 t.

Rolki papy termozgrzewalnej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, tadowane w jednej warstwie, w pozycji stojacej
obok siebie bez luzu, zabezpieczone przed przewrdceniem sie i uszkodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdélne” pkt 5.

5.2. Docieplenie styropapa
Docieplenie stropodachu wykonac poprzez utozenie ptyt styropianowych laminowanych jednostronnie papa tzw. styropapa
grub. 15 cm na oczyszczonym podtozu. Styropape uktada sie na oczyszczonym, suchym podtozu poprzez klejenie do podtoza
klejem bitumicznym ( zaleca sie dodatkowe mocowanie ptyt za pomoca tgcznikdw do mechanicznego mocowania w strefie
brzegowej i naroznej potaci dachowej).

5.3. PoKrycie papa termozgrzewalna
Na tak utozone ptyty zagrzewa sie pape termozgrzewalng podktadowg odsuwajgc sie od okapu a nastepnie zagrzewa sie pape

termozgrzewalng wierzchniego krycia np. typu POLBIT PYE 250 S50 SBS grub. min. 5 mm lecz o parametrach nie gorszych.
Konieczny jest montaz kominkéw wentylacyjnych (1szt. na 40-60 mkw.)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne
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Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

6.2. Kontrola jakos$ci materiatow
Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie mogg by¢
dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowg oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panistwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowad réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Kontrola jako$ci robot
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez przedstawiciela Zamawiajgcego.

Odbiorom prac zanikajgcych podlega:

- Potozenie kazdej warstwy pokrycia dachu,
- Ciggtos¢ warstw,
- Jakos¢ materiatow,

- Prostolinijnos¢ rzeddéw pokrycia dachowego ,

- Rozmieszczenie stykow kazdego wielkosci zaktaddw,

- Réwnos¢ pokrycia, - Szczelnos¢ pokrycia.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostkg obmiarowa robét jest m2 pokrytej powierzchni, docieplenia.

llos¢ robot okredla sie na podstawie obmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogélne
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. 0dbior podtoza
Badania podtoza nalezy przeprowadzaé¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do
krycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza nalezy przeprowadzaé za pomoca taty kontrolnej
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o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie
powinien przekroczyé 5 mm.

8.3.0dbioér rob6t pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadzac dla tych robét, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowad sprawdzenie:

- podtoza,
- jakosci zastosowanych materiatéw,
- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja przetargowa,

- zapisy dotyczgce wykonywania robot dociepleniowych i pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow, -
protokoty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbidr korncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potaczenia ich z
urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.1.0dbiér pokrycia z papy
- sprawdzenie przyklejenia papy do styropapy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska papy
szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,
- sprawdzenie szerokosci zaktaddw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréow czesciowych i koncowego przez
pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100m2. Doktadnosé pomiaréw powinna wynosié
do2cm.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1) PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych.
2) PN-69/B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
3) PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
4) PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
5) PN-EN 13163:2004 Norma pt. -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja”.
6) PN-B-02025: 1999 Norma pt. -Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego”.
7) PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. -Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania”.
8) PN-70/B-10100 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
10.2. Inne dokumenty i instrukcje
1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.2016 z 2003 roku z

podzniejszymi zmianami.
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2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004
r.)

3) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity - aktualizacja z dn.27.05.2004.

4) ETAG 004 — Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - Ztozone systemy izolacji cieplnej z
wyprawami tynkarskimi” - Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

5) ZUAT15/V.03/2003 -Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej” - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

6) ZUAT15/V.01/1997 - -Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji” - Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.

7) ZUAT fi 15/V.07/2003 - -tgczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty” — Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB,Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003

8) ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - -tgczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen Scian zewnetrznych” - Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

9) Ustawa z dnia 10 czerwca 1994 r. o zamowieniach publicznych tekst jednolity Dz. U. z 2002 r. Nr 72, poz. 664
z pdzniejszymi zmianami.

10) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,

wymagan, jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki uczestniczagce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania
wyrobdw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195,poz. 2011).

11) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

12) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczeristwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. 22003 r., Nr 120, poz. 1126).

13) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu budowlanego.
(Dz. U.z2003 r,Nr 120, poz. 1133).

14) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzonych do
obrotu. (Dz. u. z dn. 8 czerwca 2004r,Nr 130, poz. 1386)
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SSTWiORB-SUW-03.09 PODLOZA I PODKLADY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem podktaddw i
podtozy betonowych, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - budowlany zbiornika wody uzdatnionej o
pojemnosci 250 m3. Inwestycja zlokalizowana jest w miejscowosci Debe Wielkie ul. Zdrojowa 12, dz. nr 664/10,
666/7, 664/9, 666/6, obreb 0011 jedn. ew. Debe Wielkie. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem podkfadéw i podtozy betonowych przewidzianymi w projekcie.
Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykorczeniem robét.

1.2.  Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- wykonanie podktadéw betonowych na stropie,

- wykonanie podktadéw betonowych na gruncie,

- wykonaniem podktaddéw z ubitych materiatow sypkich na podtozu gruntowym,
- wykonanie opaski wokdt budynku

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.1.Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2.Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu. Zaczyn cementowy -
mieszanka cementu i wody.

1.4.3.Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. Podtoze - warstwa zageszczonych materiatow sypkich

1.4.4.Podktad - warstwa wyréwnujaca lub spadkowa

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$é¢ robdt zwigzanych z wykonaniem podktaddéw i podtozy betonowych oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

03.09 PODLOZA | PODKLADY

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Do wykonania elementéw betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentéow krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiadaé¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiadac Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz. 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
pozostatych materiatéw z tego zrddta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrédifa sy niejednorodne lub nie
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zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbidr techniczny
materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003/ AC: a w szczegdlnosci
nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-
2,0 mm.

2.2.2. Pospétka - materiat ten okreslony jest normg PN-B-02480:1986 i charakteryzuje sie
zawartosciag sumy frakcji zwirowej i kamienistej pomiedzy 10 a 50% ( 50 % >fk+fz> 10 % ). W
przypadku wystepowania frakcji itowej w ilosci ponad 2% (fi > 2 %), okresla sie taki materiat jako
pospotke gliniasty. Uziarnienie graniczne pospétki od 0,075 mm do 63 mm.

2.2.3. Zwir okreélony jest norma PN-EN 13043:2004. Dzieli sie na dwa gatunki: I i Il. R6znia sie
one iloscig zanieczyszczen organicznych, pytéw organicznych, ziaren wydtuzonych i ptaskich. Ponadto
zwir dzieli sie na cztery frakcje (inaczej grupy ziaren): 5210, 10 220, 20740, 40780.

2.2.4. Kruszywo - zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami ; granulaty winny by¢
czyste bez domieszek ciat obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-EN-12620:2004. Kruszywo powinno
mie¢ frakcje réozinych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do betonu architektonicznego
zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2.2.5. Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.6. Cement
Do zaprawy cementowej nalezy stosowac cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1008:2004. Zaprawy budowlane zwykte
Marka zaprawy do wykonania podktaddw i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy lub aprobaty
techniczne;j.
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone s$wiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.
Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam
tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujgcym badaniom:

- oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1; 2006, PN-EN 196-3;
2006, PNEN 196-6; 1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego muszg spetniaé
nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata): - poczatek wigzania - najwczesniej po
uptywie 60 minut, - koniec wigzania - najpdzniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rGwnomiernosci zmiany objetosci:

- wg proby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm, - wg proby na plackach - normalna.
Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie
dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie
wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnies¢ w palcach i nierozpadajgcych sie w
wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy
wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

2.2.7.Podbeton

Beton powinien spetnia¢ nastepujace wymagania: przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z
Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiadac
atest producenta oraz swiadectwo zgodnosci z recepturg . Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-
EN 206-1:2003, tj.: nasigkliwos$¢ nie wieksza jak 4% mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek
wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.
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2.2.8.Betony konstrukcyjny
Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- nasigkliwosc¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
- mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie

nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN

B-06250,

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma. PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci
wody zapewnic szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej
ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac¢ najmniejszej
jamistosci.
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedna
urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do
16 mm.
Optymalng zawartosc¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych
o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale
nie wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,
- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktdrej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa
Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego
mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspodtczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej
teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w
mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowej. Maksymalne ilosci
cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
- 400 kg/m3 - dla betonu klas C20/25 i C25/30, - 450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i
wyzszych.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach
naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10%C), $rednig wymagang wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy
okresli¢ jako réwng 1,3 RbG.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowg wg normy PN-EN 2061:2003 nie
powinna przekraczaé:
- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,
- wartosci 4,546,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem
przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-06250
symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie
przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metoda Ve-Be,

- metody stozka opadowego.
Roéznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okres$lonymi w normie PN-B-06250
nie mogg przekraczac:

- +-20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- +-10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

- Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé

aparatem Ve-Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
2.2.9.Materiaty do pielegnacji betonu

Do pielegnacji betonowej warstwy wyrownawczej moga by¢ stosowane: -
folie z tworzyw sztucznych, - wtdknina.
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3. SPRZET

3.1.Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robdét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i
SST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢é utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robdt. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robdt do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu
sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do robot korzystac z nastepujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw

- betoniarki wolnospadowej

- pompy do betonu

- przenosnych zbiornikéw na wode

- drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej, - polewaczek do pielegnacji betonu.

- elektronarzedzia
4. TRANSPORT

4.1. 0goélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow
Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem. Cement i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego. Mase betonowg
nalezy transportowac srodkami niepowodujgcymi: naruszenia jednorodnosci masy, zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu). Czas trwania transportu i jego organizacja
powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat
ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.
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4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania)
byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatéw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdow powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

4.4. Magazynowanie cementu
Cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
Scianach);

Cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zzelbetowe przystosowane do pneumatycznego
zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu
znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz
klamry na wewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed
Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste,
zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu
zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana osobno w
sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robaét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003. Betonowanie mozna
rozpoczac po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Podloze i warstwy wyréwnawcze

5.2.1. Przygotowanie zaprawy cementowej

Zaprawe nalezy przygotowa¢ mechanicznie zgodnie z norma i w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie ok. 3 godzin. Do zaprawy nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Proporcje sktadnikow zapraw dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymagan marki zaprawy oraz rodzaju
cementu.

5.2.2. Podtoze - piasek zageszczony

Grunt nosny - piasek grubosci 15cm i 30cm, uktadany warstwami i zageszczony na mokro

5.2.3. Podktady z ubitych materiatéw sypkich

Na przygotowanym podfozu gruntowym ukfadac¢ podsypke zwirowg lub z pospotki. W przypadku, gdy grubosé
podsypki jest wieksza niz 20 cm, nalezy uktada¢ warstwami i zageszczaé. Wilgotnos¢ podsypki podczas zageszczania
przez ubijanie powinna by¢ taka, aby umozliwione byto skuteczne jej zageszczanie bez pojawienia sie wody na jej
powierzchni.

5.2.4. Podktad betonowy
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Podktad z betonu B 15 oraz B 20 pod posadzki wykonywac zgodnie z SST Betonowanie" wg projektu konstrukcji.

Podktad betonowy pod posadzki epoksydowe ze zbrojeniem rozproszonym musi by¢ dobrej jakosci o statych
parametrach. Opad stozka od 7,5 do 11 cm. Wskaznik wodno-cementowy powinien by¢ jak najnizszy, umozliwiajgcy
zageszczenie betonu. Optymalng konsystencje betonu wyregulowaé dodajgc plastyfikator.

W miejscach okreslonych projektem wykona¢ podtoze ze spadkiem.

5.2.5.Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem. Podtoze, na ktérym wykonuje sie
podkfad zwigzany, powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Warunkiem wykonywania podkfadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 50C w trakcie oraz
przez 3 dni po wykonaniu prac.

Zaprawe cementowg przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wedtug receptury okreslonej przez
laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna miec¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego).

Zaprawe cementowa nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami kierunkowymi wysokosci
rownej grubosci podkfadu. Stosowaé reczne lub mechaniczne zageszczanie z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem powierzchni.

Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podktadu i nie naktadac drobnoziarnistej zaprawy.

W podktadzie cementowym wykonaé szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku i
oddzielajace fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarami.

Wykonaé szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie o gtebokosci rownej 1/3-1/2 grubosci podktadu, dzielgc
powierzchnie na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36m2, przy dtugosci boku prostokata nie przekraczajgcej 6 m.
Na zewnatrz obiektu pole miedzy szczelinami nie powinno przekraczaé 5m przy najwiekszej dtugosci boku 3m.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad utrzymywaé w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folig polietylenowa lub
spryskiwanie woda.

W miejscach okreslonych projektem wykonaé szlichte spadkowa.

5.3.Mieszanka betonowa - wytwarzanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowa nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych otrzymanie
betonu z atestem.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja
odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecno$é wktadek dystansowych zapewniajagcych wymagang wielkos$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéorg spada. W
przypadku gdy wysokosc¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0
m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy
przestrzega¢ dokumentac;ji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia: w fundamentach i
korpusach podpor mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu
ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci
wiekszej od 12 cm zbrojonych gdrg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

5.4.Betonowanie
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5.4.1.Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgarn na minute, z butawami o
srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.
- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos$¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowacé
powoli w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

- Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby
nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.4.2.Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez: usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy
zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20%C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu.

5.5.Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakorniczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania
rozpoczyc pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3

razy na dobe).

Nanoszenie bfton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci
pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

5.6.Wykanczanie powierzchni betonu
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5.6.1.R6wnos¢ powierzchni i tolerancji
Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia s3 niedopuszczalne, rysy
powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,

- rownosc gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10260:1969, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm

5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykorniczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji
nalezy:

- wszystkie wystajgce nierdwnosci wyrownaé za pomocy tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

- braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i
uklepaé, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkdéw i porow,

- wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzucié¢ zaprawg i lekko wyszczotkowacé
wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.7.Wykonanie podbetonu
Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w
projekcie technicznym.

Podtoze winne byé rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposdb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych
wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robét
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Inspektor Nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujgcy, e zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych.

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okreslong wyzej oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych.

Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.
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6.3. Badania w czasie odbioru
Badania podkfadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliw
wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

iajacy ocene

- zgodnosci z dokumentacja projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawcze] (przez

ogledziny i pomiary)
- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:

- rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem

certyfikatow

przy uzyciu

dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywaé przeswitéw wiekszych niz

2mm.

- odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny

przekracza¢ 2 mm dtugosci taty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia,

6.4. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg

odstepstwa od postanowien SST powinny zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7.  OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogodlne
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-EN 206-1:2003 Beton.

2) PN-EN 206-1:2003 PN-EN 196-3:2006 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
Cement. Metody badan

3) PN-EN 196-6:1997 Oznaczenie czasdw wigzania i statosci objetosci

4) PN-EN 197-1:2002/ Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia. Cement. Cze$é 1:

Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

5) PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$
cementow powszechnego uzytku. PN-EN 197-1:2002/A3:2007Cement Czes¢ 1: Sktad, wymaga
zgodnosci dotyczace

6) PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

7) PN-B-03264/2002 PN- 90/M-47850:1990 Konstrukcje betonowe, zelbetowe

ci dotyczace
nia i kryteria

i sprezone.

Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Wytyczne wykonania robdt budowlano-montazowych w

okresie obnizonych temperatur.

8) Instrukcja ITB 156/87 Kruszywa do zapraw. Kruszywa mineralne do betonu 9)PN-EN
Izolacje bitumiczne - Wymagania i badania przy odbiorze.

13139:2003

10)PN-EN 12620:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na

drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
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Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] posadzki z ptyt gresowych obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

- wykonanie posadzki z ptyt gresowych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatéw,
- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1)PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

SSTWiORB-SUW-03.16 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWE]

1.WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem SST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z
kostki, ktdre zostang zrealizowane w ramach zadania - budowlany zbiornika wodociggowego wody czystej o
pojemnosci 250 m3. Inwestycja zlokalizowana jest w miejscowosci Debe Wielkie ul. Zdrojowa 12, dz. nr 664/10,
666/7,664/9, 666/6, obreb 0011 jedn. ew. Debe Wielkie.

1.2.Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki przewidzianych w projekcie.

1.3.Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowe;j.

1.4.0kreslenia podstawowe
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1.4.1.Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkgji.

1.4.2.Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w S-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1.0gdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2.Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1.Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty techniczne;j.

2.2.2.Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdéw. Powierzchnia gérna kostek powinna by¢
réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesniecia nie powinny przekraczac:

O 2 mm, dla kostek o grubosci <
80mm, O 3 mm, dla kostek o
grubosci >80 mm.

2.2.3.Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwodch standardowych wymiarach grubosci:

. 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu
samochodowego, [0 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

. na dtugosci £ 3 mm,
. na szerokos$ci £ 3 mm, 0 na gruboscit 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i bragzowy.
2.2.4 Wytrzymatos¢ na Sciskanie

Wytrzymatos$¢ na S$ciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢é mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5.Nasigkliwos¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wiecej
niz 5%.

2.2.6.0dpornos$¢ na dziatanie mrozu
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Odpornosc kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest wystarczajaca, jezeli:

. probka nie wykazuje peknieé,
. strata masy nie przekracza 5%,
. obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie

jest wieksze niz 20%.
2.2.7 Scieralnos$¢

Scieralnos¢ kostek betonowych okreélona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosié nie wiecej niz 4
mm.

2.3.Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1.Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca
sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo
Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3.Woda

Wtasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadaé
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4.Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z recepta
laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwosc i wiekszg odpornosc na
niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jesli powierzchnie sg duze, a kostki
brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenia uktadajace. Urzadzenie sktada sie z
wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich
utozenia. Urzgdzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
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Do wyrdwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub kraweznikach

4. TRANSPORT
4.1. 0gélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2.Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci
betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg
stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Podloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty - rodzimy lub
nasypowy o WP 335 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczong dla ruchu
pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywa¢ bezposrednio na podtozu z
gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie.

Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w SST , Koryto
wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

5.3.Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektowa.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze stanowic:

. grunt ulepszony pospoétka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,
. kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,
. podbudowa ttuczniowa, zwirowa lub Zzuzlowa, lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w

dokumentacji projektowe;.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego
rodzaju podbudowy.

5.4.0bramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowaé krawezniki uliczne betonowe wg
BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikdw zgodne z dokumentacjg projektowg lub zaakceptowane przez
Inspektora.
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5.5.Podsypka

5.5.1.Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712 [3]. Grubos¢ podsypki
po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg,
zageszczona i wyprofilowana.

5.5.2.Cement stosowany do podsypki cementowo-piaskowej i do wypetnienia spoin powinien by¢ cementem
portlandzkim klasy ,32,5” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [3]. Przechowywanie cementu powinno by¢
zgodne z BN-88/6731-08 [6].

5.5.3.Woda powinna odpowiadaé wymaganiom PN-B-32250 [4]. Powinna to by¢ woda ,,odmiany 1”.
5.6.Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnos¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru -
wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inspektora.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od
2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnié piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnié szczeliny piaskiem i zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem
spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci roboét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta wynikéw biezgcych badan wyrobu
na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na $ciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy
produkcji dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2 i
2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg i
odpowiednimi SST.
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6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:

. pomierzenie szerokosci spoin,

. sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

. sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

. sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4.Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1.Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z norma BN- 68/8931-04 [8] nie
powinny przekracza¢ 0,8 cm. 6.4.2.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancja + 0,5%.
6.4.3.Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé¢ + 1 cm.
6.4.4.Szerokos$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz =5 cm.

6.4.5.Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.
6.5.Czestotliwo$¢ pomiaréow

Czestotliwosé pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinna
by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy
na 100 m” nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie
tam, gdzie poleci Inspektor.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g6lne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej.

03.16 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. 0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

. przygotowanie podtoza,

. ewentualnie wykonanie podbudowy,

. wykonanie podsypki,

. ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.

Zasady ich odbioru sg okreslone w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0goélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:

. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

. oznakowanie robot,

. przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),

. dostarczenie materiatow,

. wykonanie podsypki,

. utozenie i ubicie kostki,

. wypetnienie spoin,

. przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. NORMY ZWIAZANE

1) PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego.

2) PN-B-06250 Beton zwykty.

3) PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

4) PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

5) PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

6) BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéow
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

7) BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

8) BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
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SSTWiORB-SUW-03.17 BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLENIA SCIAN

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem SST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem ocieplenia $cian,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - budowlany zbiornika wody uzdatnionej o pojemnosci 250 m3.
Inwestycja zlokalizowana jest w miejscowosci Debe Wielkie ul. Zdrojowa 12, dz. nr 664/10, 666/7, 664/9, 666/6,
obreb 0011 jedn. ew. Debe Wielkie.

Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem ocieplenia $cian przewidzianych w projekcie.

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Specyfikacja dotyczy wykonania bezspoinowego ocieplenia Scian

1.3. OKreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie zestaw wyrobdw
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajgcy sie minimum z nastepujgcych
sktadnikéw:

- zaprawy klejacej i tgcznikdw mechanicznych systemu,
- materiatu do izolacji cieplnej,

- jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa
zawiera zbrojenie,

- warstwy wykonczeniowej systemu.

podtoze - powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu. moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem
silikonowym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy - materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojong celem regulacji (wyréwnania, redukcji)
nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna - materiat o niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany w
formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca - materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.

taczniki mechaniczne - okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do podtoza, na przyktad kotki
rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona - okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji
cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu.

SSTWIiORB-SUW-03.17 BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLENIA SCIAN BUDYNKOW

Siatki z widkna szklanego - okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z ciggtych witdkien szklanych w obu
kierunkach watku i osnowy, z wykoriczeniem odpornym na dziatanie alkaliéw o gramaturze min. 145g/m2.

Zbrojenie - okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtdkien szklanych lub siatki metalowe.

Strona | 62



Warstwa wykonczeniowa - okreslony materiat silikonowy, tworzgcy jego wierzchnig warstwe. Warstwa
wykoriczeniowa w potaczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkdéw
atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.

Farba silikonowa — gotowa do uzycia, paroprzepuszczalna i hydrofobowa, uniwersalna farba o podwyzszonej
odpornosci na zabrudzenia, do stosowania na zewngatrz budynku jako powtoka malarska i egalizacyjna

Systemowe elementy uzupetniajace - listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne), profile
dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki —stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO i
uksztattowania jego powierzchni.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowsa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robdt zwigzanych z wykonaniem ocieplenia Scian oraz wszystkimi robotami
pomocniczymi.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejskag wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg
techniczng badz uznano za "regionalny wyrdb budowlany".

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwiaé identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty
produkcji.

2.2. Rodzaje materialéw i elementéw systemu
Do ocieplenia $cian zewnetrznych nalezy uzy¢ bezspoinowy system ocieplenia np. firmy Bolix (lub jemu
odpowiadajgcy- réwnowazny), bazujacy na ptytach styropianowych EPS 70-031 (A < 0,031 W/mK). Zamawiajacy
wymaga, aby materiaty zastosowane do docieplenia $cian byty zakupione w ramach jednego systemu (grunty, kleje,
masy szpachlowe, zaprawy i tynk cienkowarstwowy).

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy - materiat wodorozciericzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér
szkta wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed
klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy
wykoniczeniowe;j.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejgca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie
cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, do klejenia ptyt
izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna
mineralna). Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach
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zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej (np.: BaumitProContact lub
rownowazna — przepuszczajgca pare wodng).

2.2.3. Ptyty termoizolacyjne — przy ocieplaniu Scian kondygnacji nadziemnych nalezy
zastosowac ptyty styropianowe typu Fasada, spetniajgce nastepujgce wymagania:
. klasyfikacji reakcji na ogien E;
. wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych, co najmniej 100
kPa, co odpowiada oznaczeniu TR 100 w kodzie normowym;
. zwarta struktura;
. wymiary powierzchniowe nie wieksze niz 600 x 1200 mm;
. powierzchnie szorstkie;
. krawedzie proste, bez wyszczerbien;
. sezonowane przez okres zapewniajgcy mozliwos¢ zastosowania do systemoéw docieplen;
. o bokach profilowanych na piéro i wpust.

Szczegdtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163.

2.2.4. taczniki mechaniczne

- kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, z rdzeniem metalowym. Wyposazone sg w talerzyki
dociskowe, dodatkowo w krgzki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw
termicznych (wymagana ilo$¢ kotkéw — 4 szt./m2);

- profile mocujgce - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzagce do mocowania
ptyt izolacji termicznej,

- tworzywowa listwa kapinosowa z siatkg — zastosowanie kapinosa zapobiega podciekaniu wody
pod ocieplenie lub sptywaniu wody na $ciane ponizej listwy. Listwe nalezy zamontowac nad
cokotem.

2.2.5. Zaprawa zbrojaca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np.: BaumitProContact
lub réwnowazna — przepuszczajgca pare wodng), zawierajaca wypetniacze (takze widkna) masa,
nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektdrych
systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

2.2.6. Siatka zbrojgca - siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o
gramaturze min. 145 g/m, wtapiana w zaprawe zbrojgcg (nie dopuszcza sie stosowania siatki
polipropylenowej).

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie: - tynk silikonowy - Gotowy do uzycia silikonowy tynk
cienkowarstwowy na bazie zywic silikonowych o strukturze rowkowej lub drapanej do wykonywania
tynkdw cienkowarstwowych. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w rdznych
grubosciach i fakturach powierzchni - typu baranek lub rowkowy ("kornik", ztobiony).

2.2.8. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

- profile cokotowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkow
rozporowych,

- narozniki ochronne - elementy: z wtdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi
(naroznikéw budynkdéw, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania
stykdw BSO z innymi materiatami (np. oScieznicami),

- profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzgce do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO, tasmy uszczelniajgce rozpreine
tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania szczelin
dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami
elewacyjnymi,

- pianka uszczelniajgca - materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami
izolacji termicznej,
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- siatka pancerna - siatka z wtdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura -500
g/m2), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym
oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

- siatka do detali - siatka z wiékna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura -50 g/m)
do ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

Uwaga: W sktad wiekszosci systemdow BSO wchodzi jedynie czes¢ wymienionych wyzej elementéw.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Do prowadzenia robot na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego, stosowanych do
robot elewacyjnych,

Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas, zapraw i
klejow budowlanych,

Do transportu i przechowywania materiatow - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu "big
bag") do materiatéw suchych i o konsystencji past,

Do nakfadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki, faty)
oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze
w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi —szlifierki reczne, pity reczne i
elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

Do mocowania ptyt - wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw zagtebianie
talerzykow i krgzkdw termoizolacyjnych),

Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania
powierzchni,

Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, laty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.01. ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw,
aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji Srodkow transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi.

Zatadunek i wyftadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wyftadunek wyrobdw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki,
weciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej fadownosci jednostki transportowe]. Do
zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek fadunkowych w czasie transportu nalezy
stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciétkowe, amortyzujace,
takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, scinki pianki poliuretanowe;j.

4.2.WarunKki przechowywania i sktadowania wyrobow do robét ociepleniowych
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Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcja
producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

Podstawowe zasady przechowywania:

- srodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywaé w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres
zgodny z wytycznymi producenta,

- materiaty suche - przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych,
przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

- izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywaé w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

- siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny - przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0gélne zasady wykonywania robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00.01. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2.WarunKki przystgpienia do robot ociepleniowychPrzed rozpoczeciem robét zwigzanych z
wykonaniem BSO nalezy:

- wykonac rozbiérke parapetdéw zewnetrznych i zadaszenia,

- wykonac wszystkie roboty przygotowawcze, zamurowac i wypetnic przebicia, bruzdy i ubytki,

- wykona¢ montaz (wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej,

- wykonac przejsc i przytgczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

- wykonaé roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim tynki
zewnetrzne, -  wykonaé zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementéw elewac;ji, -
zdemontowac balustrady i kraty okienne.

- zdemontowad rynny i rury spustowe, elementy os$wietlenia zewnetrznego, kamery i zwody
pionowe instalacji odgromowej.

5.3.Wymagania dotyczace podloza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykonaé ocene podtoza, polegajgcg na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i réwnosci.

Préba odpornosci na S$cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitdw i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacieé i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania - ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci - okreslenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosSci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe
monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone s3 one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej SST.

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikdéw, miarodajnych dla catej
powierzchni podtoza na obiekcie.

5.4.Przygotowanie podloza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robdt zasadniczych:
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- oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych
(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

- usungc nierownosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),

- usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego wyschniecia,

- w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i
warstw malarskich. Sposdb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda

strumieniowa (rézne rodzaje $cierniw, cisnieniowa) nalezy dostosowac¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni
podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyrownawcza,

- wykonac¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegdétowej oraz przez producenta systemu,

- wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.5.Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywac¢ przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych warunkéw
atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej
wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed
oddziatywaniem opaddéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg
odmiany materiatéw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i

obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow). Te szczegdlne warunki danego systemu docieplenia
nalezy uwzglednic¢ w specyfikacji technicznej szczegdtowe;j.

5.5.1. Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podfoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ Srodek gruntujgcy na catg
jego powierzchnie.

5.5.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowa¢ wzdtuz niej listwe
cokotows (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy
w miejscach krawedzi BSO zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczyé
ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej. Nanie$¢ zaprawe klejacg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od
réwnosci podtoza, w postaci plackdw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo - punktowa) lub pacg
zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawg. Ptyty
nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania (przesuniecie min.
15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez sSciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych
szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu - piankg uszczelniajgcy. Po zwigzaniu zaprawy klejace;j,
ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowac do uzyskania réwnej powierzchni.

Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonaé
ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugosc
tacznikdéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 6 szt./m2 ) -od
rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie
wkreci¢ lub wbié trzpienie.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji
W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i osciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i potaczenia - przy zastosowaniu paskdw cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikdw, listew,

profili, kgtownikéw, tasm i paskow siatki zbrojace;.

5.5.4.Wykonanie warstwy zbrojonej
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Z paskow siatki zbrojacej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggng¢ pacg warstwe zaprawy zbrojgcej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za
pomocy pacy siatke zbrojacg, w pierwszej kolejnosci ewentualna siatka pancerna. Powierzchnie warstwy zbrojone;j
wygtadzi¢ — siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5.Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

5.5.6.Montaz elementdow dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;j.

5.5.7.Warstwa wykonczeniowa

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej, niz po uptywie 48
godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanie$¢ mase tynku
cienkowarstwowego i poddac¢ jego powierzchnie obrdébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i
dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci roboét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych
Przed przystgpieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg wykorzystane
do wykonywania robét oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy, dotyczgcych przyjecia
materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatow przez producenta, potwierdzajacych
zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej)
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej
ST.

6.2.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtfoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot
Jakos¢ i funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegdlnie wazna jest biezaca kontrola robot
zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

- Kontroli przygotowania podtoza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), réwnosci powierzchni,

- Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykdw ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt,
uksztattowania detali elewac;ji - dylatacji, stykdw i potgczen,

- Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkdw rozporowych,
potozenia talerzykéw (krgzkdéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do | mm poza nig),

- Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otwordw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkos$ci zaktaddw siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac
szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potaczeniach ptyt i/lub peknieé¢ o szerokosci
wiekszej niz 0,2mm,

Strona | 68



Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania
(w przypadku systemowego wymagania),

Kontroli wykonania warstwy wykorczeniowe;j:

O tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury, O
malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4.Badania w czasie odbioru robot

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczgcych robét
ociepleniowych, w szczegélnosci w zakresie:

zgodnosci

z dokumentacjg projektowg i

wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtoza,

prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegétoéw systemu ociepleniowego.

specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robdt i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy
zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzajg, ze przygotowane podtoza
nadawaty sie do wykonania robét ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpic¢ po catkowitym zakonczeniu robét.

6.4.2.0pis badan odbiorowych.

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokona¢ oceny wykonanych robét elewacyjnych z zastosowaniem
systemow ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny
uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczgce warunkéw odbioru a podane dalej w
pkt. 10.1., a takze "Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych
zespolonych systeméw ocieplania $cian" - wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa
2004r. M.in. zgodnie z trescig "Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych" dla tynkéw o
fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania
normy PN-70/B-10 100 "Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania przy odbiorze". Wedtug tej normy odchylenia
wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujacych granicach:

Odchylenie
powierzchni tynku

Odchylenie
przecinajacych si¢

3mm i w liczbie
nie wigkszej niz

na Im 1 ogodtem nie
wigcej niz 4mm w

na Im i ogdétem nie
wigce] niz 6mm na

3 na calej | pomieszczeniach do | calej powierzchni
dhugosci faty | 3,5m wysokosci oraz | miedzy  przegrodami
kontrolnej 2m nie wi¢cej niz 6mm w | pionowymi (Sciany,

pomieszczeniach belki itp.)

powyzej 3.5m

wysokosci

g ad plaszczyzlny ! Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku plaszczyzn od kata
tynku odchylenie dzi
krawedzi od linii przewidzianego w
prostej dokumentac;ji
Pionowego Poziomego
11 Nie wicksze niz | Nie wigksze niz 2mm | Nie wigksze niz 2mm | Nie wicksze niz

3mmna Ilm

Obowigzujg takze wymagania:
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- odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia
nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie
powijmy - by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci
budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i
staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci,
mozliwych do wykrycia w Swietle rozproszonym.

7.0BMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Powierzchnie ocieplenia scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym w rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy
ocieplane;j.

Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1m, doliczajagc w tym
przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci osciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. 0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Do robot zanikajacych przy wykonywaniu robdt ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej
gruntowanie.

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegétowg specyfikacja
techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtdrzyé.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3.0dbior czeSciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem kornicowym.

Odbidr czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowsa.
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Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonaweca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowgq z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzanymi w trakcie wykonywania robat,

- dziennik budowy i ksigzki obmiardw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzanych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych, - instrukcje
producenta systemu ociepleniowego, - wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i szczegdtowe] specyfikacji technicznej robdt ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia oraz dokonac oceny wizualne;j.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedna z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungc niezgodnosci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okresSlonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i przedstawic je ponownie da odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalet umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamdéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajagcym a
wykonawca.

8.5.0dbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. "Odbidr ostateczny (koricowy)".

Strona | 71



Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci roboét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty ociepleniowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke niezbednych rusztowan,

- ocene i przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

- wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatéw
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

- gruntowanie podtoza,

- przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podfoza lub mocowanie za pomocga profili mocujgcych,
wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci, - szlifowanie powierzchni ptyt,

- mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkéw rozporowych - zaleznie od systemu projektu
robot ociepleniowych,

- naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyrdwnanie je;j,
- wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$Snym otwordw,

- gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent.
elementdéw dekoracyjnych (profili),

- wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojacej itp.,

- wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem potaczen
w naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. Zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

- wykonanie warstwy wykornczeniowe] (po wyznaczeniu ptaszczyzn kolorystycznych), - tynki,
oktadziny,

- usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéow elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb uzgodniony ze Zleceniodawcy i
zgodnie z zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1) PN-EN 13163:2004 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
2) PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
3) PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z

polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1l).
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4) PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

5) PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

6) PN-ISO 1791: 1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

7) PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

8) PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

9) PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

10) PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na

budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

11) PN-68/B-10024 Roboty murowe. z bloczkéw z betonéw komadrkowych. Wymagania badania przy

odbiorze.
12) PN -70/B-1 0 100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
13) PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow

mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

14) PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

10.2. Inne dokumenty
1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 1'. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003
roku z pdzniejszymi zmianami).
2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r.),
3) Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z

pozn. zmianami).
4) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. w sprawie szczegétowego zakresu
i formy dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005r. Nr 75, poz.
664).
5) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. W sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002r. Nr 75, poz. 690 z
pdzno zmianami).
6) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004r. zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109,
poz. 1156 z dnia 12 maja 2004r.).

03.17 BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLENIA SCIAN BUDYNKOW

7) Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych
zespolonych systemdw ocieplania Scian - Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004r.

8) Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkéw
Warszawa 2002r.

9) ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003r.

10) -ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997r.

11) ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003r.

12) ZUAT 15/VII1.07/2003 Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

13) ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacjicieplnej z
wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002r.

Strona | 73



14) ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - taczniki tworzywowe do mocowania
warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002r.

15) Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlanych tom | Budownictwo ogélne czesc 4,
Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

16) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$é¢ B — Roboty wykoriczeniowe,
zeszyt |, Tynki, ITB 2003 r.

17) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia Il sierpnia 2004r. W sprawie systemdéw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczagce w ocenie zgodnosci,
oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. Nr 195, poz. 2011).
18) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.
U. Nr 198 poz. 2041).
19) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. W sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r., Nr 120,
poz. 1126).
20) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004r. W sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004r. Nr 130, poz. 1386).
Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988r. W sprawie zblizenia przepiséw ustawowych
Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do wyrobéw budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
CZESC TECHNOLOGICZNO - SANITARNA

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t w zakresie montazu rurociggdw technologicznych na terenie SUW Debe Wielkie w
m. Debe Wielkie.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nowego zbiornika Zelbetowego wody uzdatnionej V=250m’/s oraz instalacji
technologicznej wodociggowo-kanalizacyjne;.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

* Rurociagi technologiczne 200mm PE 100 RC (SDR17) L=43,0m
* Rurociagi technologiczne [1315mm PE 100 RC (SDR17) L=46,0m
* Rurociagi technologiczne 200mm PVC SN-8 lite L=89,0m
* Rurociagi technologiczne [1110mm PVC SN-8 lite L=5,0m
* Studnia DN1200mm beton. kpl. 1

* Studnia inspekcyjne 425mm z tworzywa kpl. 4

* Montaz sondy hydrostatycznej w zbiorniku wody uzdatnione;j kpl. 1

* Montaz orurowania ze stali nierdzewnej w zbiorniku wody uzdatnionej kpl. 1

1.4. Ogélne wymagania

* Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ rob6t zgodnie z dokumentacjga projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,
22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci
wodociggowych” COBRTI INSTAL, Warszawa 2001 i,,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”.

e Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych
zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw — w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub elementy o réwnowaznych parametrach.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowacé
obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza zamiany materiatéw
i elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga powodowac
zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z
»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom 1I
Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczacymi
przedmiotowej instalacji.

2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW
BUDOWLANYCH
* Do montazu urzadzen technologicznych i wykonania instalacji wodociagowej i kanalizacyjnej
moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
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*  Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materialéw powinien by¢ dokonywany
wedlug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.1. Przewody

* Instalacja wodociggowa bedzie wykonana z rur wodociagowych, z polietylenu PE100 RC (SDR
17) PN-10 taczonych przez zgrzewanie doczotowe lub elektromufy

* Instalacja kanalizacyjna zostanie wykonana zrur kanalizacyjnych kielichowych zPVC,
jednorodnych, litych SN-8 uszczelnionych w kielichach gumowymi pier§cieniami.

¢ Orurowanie technologiczne wewnatrz zbiornika wykonac¢ z rur i ksztattek ze stali odpornej na
korozje gatunku X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1. Rozgatezienia rur s3
wykonywane w technologii wyciggania szyjek metoda obrébki plastycznej a pofaczenia za
pomocg zamknietych gtowic do spawania orbitalnego. Nie dopuszcza sie stosowania materiatéw
rurociggdéw technologicznych innych niz stal nierdzewna.

* Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz iwewnatrz, bez
widocznych wzeréw i ubytkéw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami.

2.2. Armatura instalacji wodociagowo-kanalizacyjnej

* Instalacja ma by¢ wyposazona w typowa armature odcinajaca o podwyzszonym standardzie.
2.3. Studnie kanalizacyjne

Studnie inspekcyjne @425PP. Wyposazenie studni: Wtaz zeliwny @425 kl. D400 z 2-ma $rubami i wktadka
ttumigcg — typu ciezkiego wraz z rurg teleskopowg @425mm wysokosci L=375mm rurg zno$na
jednowarstwowg min. SN4 z kinetg zbiorcza.

Studnie z kregdw betonowych S$rednicy wewnetrznej DN1200mm wykonanych metodg
wibroprasowania. Wymagania dla studni betonowych:

— wytrzymatosc betonu na sciskanie min. 40MPa
— klasa betonu min. C35/45,
— mrozoodpornosci F=150,
— nasigkliwosci do 5%
— kregi z felcem na uszczelki gumowe spetniajgce norme EN 681-1
— wodoszczelnosci hydrostatyczna studni oraz pojedynczego ztgcza - brak przecieku na potgczeniu
lub na elemencie przy ci$nieniu wewnetrznym 0,5bar.
— betonowe elementy studni produkowane wedtug normy PN-EN 1917:2004.
3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN DO
WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
* Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Rury

* Rury w wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dlugosci. Ksztattki
nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazyno-
wania rur i ksztaltek nalezy unika¢ ich zanieczyszczenia.

4.2. Elementy wyposazenia
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Transport elementdw wyposazenia powinien odbywaé sie krytymi $rodkami. Zaleca si¢
transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy wyposazenia nalezy prze-
chowywa¢ w magazynach lub w pomieszczeniach zamknigtych w pojemnikach.

4.3. Armatura

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature nalezy
sktadowa¢ w magazynach zamknigtych.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Roboty demontazowe

Demontaz istniejgcej instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej wykonywany bedzie bez odzysku
elementow.

Materialy uzyskane z demontazu nalezy posegregowac i wywiez¢ do skladnicy ztomu lub na
najblizsze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwalki.

Wszystkie materialy z demontazu urzadzen przekaza¢ Inwestorowi i1 zagospodarowaé w
uzgodnieniu z Inwestorem

5.2. Montaz rurociaggow

Przewody instalacji wodociggowej taczone beda przez zgrzewanie. Wymagania ogdlne dla
polaczen spawanych okreslone sa w tomie II ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru
robot .....”.
Wszystkie spoiny rurociggéw ze stali nierdzewnej powinny by¢ wykonane metoda TIG na gfowicy
orbitalnej z mozliwoscig wydruku parametréw wykonania spoin.
Przed uktadaniem przewodéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usuna¢ mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowaé uszkodzenie przewodéw (np. prety, wystajace elementy
zaprawy betonowej i muru).
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadaja uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia,
papiery i inne elementy). Rur peknigtych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejno$¢ wykonywania robdét:

- wyznaczenie miejsca utozenia rur,

- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw,

- przecinanie rur,

- zalozenie tulei ochronnych,

- ulozenie rur z zamocowaniem wst¢pnym,

- wykonanie potaczen.
W miejscach przejs¢ przewoddéw przez Sciany i stropy nie wolno wykonywa¢ zadnych potaczen.
Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen miedzy
zewnetrzng Sciang rury iwewnetrzng tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim materialem
termoplastycznym. Wypelnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwos¢ osiowego ruchu
przewodu. Diugos¢ tulei powinna by¢ wigksza od grubosci $ciany lub stropu. Przejscia przez
przegrody okre$lone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywaé za pomoca
odpowiednich tulei zabezpieczajacych.
Przewody pionowe nalezy mocowa¢ do §cian za pomoca uchwytéw umieszczonych co najmnie;j
co 3,0 m dla rur o $rednicy 15-20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany
co najmniej jeden uchwyt.

5.3. Montaz armatury i osprzetu

Montaz armatury i osprze¢tu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.
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5.4. Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd iprzed pomalowaniem elementéw instalacji oraz przed
wykonaniem izolacji termicznej przewodéw musi by¢ poddana prébie szczelnosci.

Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzyc¢.

Jezeli w budynku wystepuje kilka odrebnych ztadéw badania szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢
dla kazdego ztadu oddzielnie.

Z préby szczelnoS$ci nalezy sporzadzi¢ protokot.

6. KONTROLA, BADANIA I ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH

Kontrola jakos$ci rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji technologicznej i wodociagowo- -
kanalizacyjnej powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét, zgodnie
z wymaganiami Polskich Norm i ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Kazda dostarczona partia materialdéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robodt zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy
dang fazg robdt uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy ipo dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

Og6lne wymagania dotyczace obmiaru podano w ,,Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robot budowlanych - cze$é ogdlna”

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbioru robdt polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”
Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju rob6t nalezy dokonaé koncowego
odbioru technicznego instalacji.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nast¢pujace dokumenty:
- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami iuzupetlniania w trakcie
wykonywania robdét,
- Dziennik budowy,
- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (§wiadectwa jakos$ci wydane przez
dostawcoéw materiatow),
- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,
- protokdt przeprowadzenia proby szczelnosci catej instalacji,
Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic¢:
- zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowej,
- protokoty z odbioréw czgsciowych i realizacji postanowien dotyczacych usunigcia usterek,
- aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany 1 uzu-
petnienia),
- protokoty badan szczelnosci instalacji.

Dokumenty odbioru robét budowlanych podano w ,,Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

budowlanych - czes¢ ogdlna”
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9. ROZLICZENIE ROBOT

* Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ,,Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robot budowlanych - cze$¢ ogdlna”
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

* ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom II Instalacje
sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

* ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych”. COBRTI INSTAL, Warszawa
2001.
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